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1 Grundlegende Informationen
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1 Grundlegende Informationen

Jedes Bedien-, Wartungs- und Servicepersonal, das an dieser Létan-
lage arbeitet, ist verpflichtet, vor der ersten Inbetriebnahme diese Be-
triebsanleitung zu lesen.

Beachten Sie besonders das Kapitel 2 ,Allgemeine Sicherheitsbestim-
mungen®

1.1 Aligemeines

Diese Anleitung soll erleichtern, die Létanlage kennen zu lernen und
ihre bestimmungsgemafen Einsatzmaglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um die Ldtanlage
sicher und sachgerecht zu betreiben. Ihre Beachtung hilft:

» Gefahren zu vermeiden
= Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern
= die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Anlage zu erhéhen

Diese Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit
Arbeiten an der Lotanlage beauftragt ist.

Neben dieser Betriebsanleitung missen auch die im Verwenderland
und an der Einsatzstelle geltenden Vorschriften zur Unfallverhitung
und zum Umweltschutz beachtet werden.

1.2 Rechtliche Hinweise

Ohne ausdruckliche schriftliche Genehmigung der SEHO GmbH darf
die Betriebsanleitung, weder als Ganzes noch in Auszlgen, elektro-
nisch oder mechanisch vervielfaltigt, verteilt, gedndert, Ubertragen oder
anderweitig verwendet werden. Zuwiderhandlung verpflichtet zum
Schadenersatz

Die SEHO GmbH haftet nicht fir Schaden, die daraus resultieren, dass
die Betriebsanleitung nicht oder nur teilweise beachtet wurde.

1.3 Gewabhrleistung, Garantie und Haftung

Gewabhrleistungsanspriiche und die Gewahrleistungsdauer richten sich
nach dem jeweiligen Vertragsverhaltnis sowie nach den allgemeinen
Geschaftsbedingungen der SEHO Systems GmbH. Gewahrleistungs-
und Haftungsanspriche sind generell ausgeschlossen, wenn Schaden
auf fehlerhafte Montage, unsachgemafle Verwendung oder hdhere
Gewalt zurtckzuflhren sind. Die Informationen in dieser Betriebsanlei-
tung wurden sorgfaltig geprift. Dennoch kann keine Haftung fir Fehler
Ubernommen werden.

SelectLine 2016-01-12 1/1
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1.4 Versions- und Ausgabestand dieser Betriebsanleitung

Der Versions- und Ausgabestand dieser Betriebsanleitung ist Januar
2016. Wir weisen ausdrtcklich darauf hin, dass Beschreibungen, Ab-
bildungen, Tabellen und Leistungsangaben nicht verbindlich sind.
SEHO behalt sich vor, jederzeit technische Anderungen an dem Pro-
dukt oder dessen Bauteilen vorzunehmen, um Sicherheit, Zuverlassig-
keit, Funktion und Design zu verbessern.

1.5 Weiterfiihrende Dokumentation

Die Betriebsanleitung besteht aus mehreren Handbichern.

Zusatzlich zum vorliegenden Ordner besteht die Betriebsanleitung aus
folgenden Ordnern:

= Softwarehandbuch

= Elektrische Unterlagen

1.6 Einweisung und Schulung

Die SEHO GmbH bietet fur die Létanlage und deren Anwendungen
angepasste Einweisungen oder Schulungen an.

Die Loétanlage darf vom Kunden ohne vorherige Einweisung oder
Schulung durch die SEHO GmbH nicht bedient werden.

1.7 Herstelleradresse

Hotline

Email

Internet

Fax

Adresse

+49 (0)176 / 14457193

service@seho.de

www.seho.de
+49 (0)9342 / 889 303

SEHO Systems GmbH

Frankenstrafle 7 — 11

D-97892 Kreuzwertheim

Halten Sie fur das Gesprach mit der SEHO-Hotline bitte all notwendi-
gen Informationen bereit, u.a.

= Létanlagentyp

= Seriennummer der Létanlage

= Versionsnummer der Software

Die Typenbezeichnung und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild.

SelectLine
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2 Allgemeine Sicherheitshinweise

2.1 Grundsatze

Verhalten im Notfall Driicken Sie im Notfall sofort einen NOT-AUS-Taster (Pos. 1) an der
Loétanlage oder schalten Sie die Lotanlage tGber den HAUPTSCHAL-
TER (Pos. 2) am Schaltkasten aus.

1 1 1

Abb. 1 Positionen NOT-AUS / HAUPTSCHALTER

Pflichten des Das mit Tatigkeiten an der Lotanlage beauftragte Personal muss vor
Betreibers Arbeitsbeginn die Betriebsanleitung und hier besonders das Kapitel
Sicherheitshinweise gelesen und verstanden haben. Dies gilt in be-
sonderem Male fiir nur gelegentlich, z.B. beim Einrichten, Warten, an

der Lotanlage tatig werdendes Personal.

Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort der Létanlage griffbereit
aufzubewahren.

Erganzend zur Betriebsanleitung sind die allgemein gultigen, gesetzli-
chen uns sonstigen verbindlichen Regelungen zur Unfallverhtutung und
zum Umweltschutz zu beachten uns anzuweisen.

SelectLine 2015-07-14 2/1
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2.2 BestimmungemaRe Verwendung

Die Loétanlage ist ausschlieRlich zum Léten elektronischer Flachbau-
gruppen mit elektronischen Bauelementen bestimmt.

Die Maschine darf nur in einer nicht explosiven Atmosphare in einem
geschlossenen Raum betrieben werden.

Die Anlage darf keiner hohen Luftfeuchtigkeit (0-90% nicht betauend)
ausgesetzt sein.

Die in den technischen Spezifikationen angegebenen Dimensionen fir
die zu verarbeitenden Werkstlicke dirfen nicht Gberschritten werden.

Es wird empfohlen die Maschine mit einer geeigneten, in Funktion
befindlichen Absaug- und Filteranlage zu betreiben. Diese Anlage sollte
die Brandgefahr der entstehenden Flussmitteldampfe und die
Bleistaubpartikel der abgesaugten Luft bericksichtigen. Vorschriften
und Einschrankungen von ortlichen Behdrden im Bereich Liftungs-
technik missen jedoch ebenfalls befolgt werden.

Vor Inbetriebnahme muss ebenfalls sichergestellt sein, dass eine funk-
tionsfahige CO2 Feuerldscheinrichtung griffbereit in der Nahe der Lo6t-
anlage steht. Das Bedienpersonal der Loétanlage muss Uber den
Standort und die Funktionsweise der Feuerloscheinrichtung informiert
sein.

Eine andere oder darlber hinausgehende Benutzung gilt als nicht be-
stimmungsgemal. Fir hieraus entstehende Schaden haftet der Her-
steller nicht.

Zur bestimmungsgemalfen Verwendung gehéren auch das Beachten
der Betriebsanleitung, insbesondere der Sicherheitshinweise und die
Einhaltung der Wartungsbedingungen.

SelectLine
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2.3 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Die Létanlage darf nur von SEHO Service-Personal aufgestellt werden.

Andere als in der Betriebsanleitung beschriebene Wartungsarbeiten
dirfen nur durch SEHO Service-Personal durchgefiihrt werden.

Die Loétanlage und deren Peripheriegerate dirfen nicht eigenmachtig
umgebaut oder verandert werden.

Einzelne Komponenten dirfen nicht in andere Produktionsanlagen
integriert werden.

Die Loétanlage darf im Normalbetrieb grundsétzlich nur betrieben wer-
den, wenn alle Schutzeinrichtungen vorhanden, ordnungsgemaf in-
stalliert und voll funktionsfahig sind.

Die Loétanlage darf in Betriebsarten, die eine temporare Entfernung
oder Aulerkraftsetzung von Schutzeinrichtungen bedingen, grundsatz-
lich nur von SEHO Service-Personal betrieben werden. Nach Beendi-
gung der Arbeiten missen alle Schutzeinrichtungen wieder ordnungs-
gemal installiert und auf Funktion geprift werden.

Alle von der Loétanlage angezeigten oder anderweitig festgestellten
Storungen und Schaden missen umgehend beseitigt werden.

Es darf ausschliel3lich Personal eingesetzt werden, das den in dieser
Betriebsanleitung definierten Anforderungen entspricht.

Die Uberbriickung von Endschaltern, Ventilen oder sonstigen Steue-
rungskomponenten ist verboten.

Die Sicherheitskennzeichnungen an der Létanlage mussen stets gut
sichtbar und lesbar sein.

Arbeiten an der Létanlage ohne die in der Betriebsanleitung fiir diese
Arbeiten vorgeschriebene personliche Schutzausristung sind grund-
satzlich verboten.

Wahrend des Betriebs der Létanlage dirfen keine losen Teile (wie z.B.
Werkzeuge) in der Prozesskammer liegen.

2.4 Auswahl und Qualifikation des Personals

Die Létanlage darf nur von durch SEHO geschultem und speziell ein-
gewiesenem Personal mit gesetzlichem Mindestalter bedient und ge-
wartet werden.

Arbeiten an elektrischen Ausrustungen der Létanlage dirfen nur von
einer Elektrofachkraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung
und Aufsicht einer Elektrofachkraft gemall den elektrotechnischen
Regeln vorgenommen werden.

Als Fachkraft gilt, wer aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kennt-
nisse und Erfahrungen sowie Kenntnis der einschlagigen Bestimmun-
gen die ihm Ubertragen Arbeiten beurteilen und mdgliche Gefahren
erkennen kann.

Zu schulendes, anzulernendes, einzuweisendes oder in einer Ausbil-
dung befindliches Personal darf nur unter standiger Aufsicht einer er-
fahrenen Person an der Létanlage tatig sein.

SelectLine
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2.5 Arbeitsplatze fiir das Bedienpersonal

Es ist eine Sicherheitsabsperrung um die Lotanlage anzubringen, die
den Zutritt nur autorisiertem Personal erlaubt.

Arbeitsrichtung
_1m Im
y
m
Lotanlage
4
1m J Bedienpersonal
Y
Sicherheitsabsperrung

Sicherheitsabsperrung um die Létanlage und Arbeitsplatze des
Bedienpersonals

2.6 Sicherheitseinrichtungen der Lotanlage

Abb. 2 Sicherheitseinrichtungen der Létanlage

SelectLine 2015-07-14 2/4
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Hauptschalter

NOT-AUS-Taster

NOT-AUS-Reset

Signallampe

Abluftiiberwachung

Sicherheitsschalter

Steuerung /
Touchscreen-Monitor

our Passion

Uber den Hauptschalter (Pos. 1) schalten Sie die Létanlage span-
nungsfrei. Bei Arbeiten an der Létanlage muss der Hauptschalter ge-
gen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten mit einem Vorhangeschloss
gesichert werden.

NOT-AUS Taster (Pos. 2) befinden sich am Einlauf, am Auslauf und an
der Signallampe

Durch Betatigen des NOT-AUS-Taster wird die Loétanlage von der
Netzversorgung getrennt. Ausgenommen ist die Steuerung der Létan-
lage.

Nach Beseitigung der Gefahr muss der NOT-AUS-Taster zuerst ent-
riegelt werden, bevor eine Weiterarbeit an der Létanlage mdglich ist.

Vor dem Entriegeln ist eine Wartezeit von 30 sec. Nétig (Entladezeit
des Kondensators des Frequenzumrichters).

Der NOT-AUS-Reset (Pos. 3, griner EIN - Taster) verhindert ein un-
beabsichtigtes Starten der Lotanlage.

Bevor die Lotanlage nach einem NOT-AUS gestartet werden kann, ist
der Reset-Taster einmalig zu betéatigen.

Auch nach dem Einschalten des Hauptschalters kann die Létanlage
nicht alleine durch die Steuerung gestartet werden. Hier ist ebenfalls
vorher eine Freigabe Uber den NOT-AUS-Reset erforderlich.

Die Signallampe (Pos. 4) zeigt die verschiedenen Betriebszustande
der Lotanlage an.

Rot Dauer: Es ist eine Stérung an der Anlage aufgetreten.

Gelb Dauer: Anlage befindet sich in der Aufheizphase oder die ein-
gestellten Sollwerte sind noch nicht erreicht. Die Anlage
ist noch nicht betriebsbereit. (Status WARTEN)

Griin Dauer: Anlage ist betriebsbereit oder befindet sich im Produkti-
onsprozess (Status BEREIT).

Die AbsauglUberwachung (Pos. 5) schaltet die Létanlage ab, sobald
der Luftstrom im Absaugkanal unterbrochen wird.

Die Sicherheitsschalter (Pos. 6) an der Létanlage unterbrechen den
Lotprozess, sobald eine Tire oder Haube an der Lotanlage gedffnet
wird.

Der Lotprozess kann erst fortgesetzt werden, wenn

= die Tlre oder Haube wieder geschlossen wurde

= die entsprechende Fehlermeldung an der Steuerung quittiert wur-
de

Alle notwendigen Eingaben fur den Loétprozess kdénnen Uber den
Touchscreen-Monitor (Pos. 7) bzw. Maus und Tastatur eingegeben
werden. Am Touchscreen kdnnen auch die Fehlermeldungen quittiert
werden.

SelectLine
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2.7 Sicherheitskennzeichnung an der Lotanlage

Achtung Lebensgefahr!
Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Hochspannungen sind an unterschiedlichen Teilen der Anlage vorhan-
den.

Bevor Sie an elektrischen Teilen der Anlage arbeiten, schalten Sie die
Anlage Uber den Hauptschalter aus und sichern Sie ihn mit einem Vor-
hangeschloss gegen unbeabsichtigtes Anschalten.

Achtung Verbrennungsgefahr!
Warnung vor heiBer Oberflache / Anlagenteilen

Tragen Sie immer hitzebestandige Schutzhandschuhe und Schutzklei-
dung beim Arbeiten an der Anlage.

Lassen Sie die Anlage, falls moglich, abkihlen bevor Sie mit der Arbeit
an der Anlage beginnen.

Bei Verbrennungen sofort die verletzte Stelle in kaltes Wasser tau-
chen. Wenn die Verbrennung zu stark ist, sobald als méglich einen
Arzt konsultieren.

Sl Achtung Verbrennungsgefahr!
i tec | Warnung vor heiBer Oberfliche / Anlagenteilen

Tragen Sie immer hitzebestandige Schutzhandschuhe und Schutzklei-
dung beim Arbeiten an der Anlage.

Lassen Sie die Anlage, falls moglich, abkiihlen bevor Sie mit der Arbeit
an der Anlage beginnen.

Bei Verbrennungen sofort die verletzte Stelle in kaltes Wasser tau-
chen. Wenn die Verbrennung zu stark ist, sobald als mdglich einen
Arzt konsultieren.

Achtung Quetschgefahr!
Finger oder Hande kénnen gequetscht werden.

Seien Sie vorsichtig beim Offnen und SchlieRen von Verkleidungen
und Turen.

Achtung Einzugsgefahr!
Finger oder Hiande kdnnen verletzt werden.

Alle beweglichen Teile der Anlage, z.B. Umlenkrollen, Riemen, Ketten,
Lifter, Zahnrader, Pneumatikzylinder, stellen eine mdgliche Gefahr
dar.

SelectLine 2015-07-14 2/6
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Unfallgefahr durch Blendung!
Laser-Klasse 1 und Laser-Klasse 2 Produkte sind in der L6tanlage
verbaut.

Der Laserstrahl darf nicht auf Personen gerichtet werden, da es durch
Blendung zu Unféallen kommen kann.

Nicht in direkten oder reflektierten Strahl blicken.

Falls Laserstrahlung ins Auge trifft, sind die Augen bewusst zu schlie-
Ren und der Kopf sofort aus dem Strahl zu bewegen.

Bei der Verwendung des Lasers dirfen keine optischen Instrumente
zur Betrachtung der Strahlungsquelle verwendet werden, da dies zu
einer Uberschreitung der Expositionsgrenzwerte fihren kann.

Manipulationen (Anderungen) an der Lasereinrichtung sind unzuléssig.

Schutzen Sie beim Arbeiten an der Anlage die Augen immer mit einer
Schutzbrille.

In der Leiterplattenaufbereitung (Fluxer / Vorheizung) entstehen che-
mische Dampfe.

Ebenso ist der Staub auf der Loétbadoberflache giftig beim Einatmen
und Verschlucken.

Vermeiden Sie das Einatmen der Dampfe / Staube durch Tragen eines
Mundschutzes.

Tragen Sie immer hitzebestandige Schutzhandschuhe und Schutzklei-
dung beim Arbeiten an der Anlage.

Lassen Sie die Anlage, falls mdglich, abkihlen bevor Sie mit der Arbeit
an der Anlage beginnen.

Bei Verbrennungen sofort die verletzte Stelle in kaltes Wasser tau-
chen. Wenn die Verbrennung zu stark ist, sobald als mdglich einen
Arzt konsultieren.

SelectLine 2015-07-14 2/7
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2.8 Sicherheitskennzeichnung in dieser Betriebsanleitung

Tipps und wertvolle Informationen fir den Bediener

Allgemeine Gefahrenstelle

Dieses Zeichen steht vor Tatigkeiten, bei denen die Gefahr von Perso-
nenschaden und umfangreichen Sachschaden besteht.

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Quetschgefahr

Warnung fiir Brandgefahr

Tragen Sie Schutzbrille

Tragen Sie Mundschutz

Tragen Sie Schutzhandschuhe

Tragen Sie Sicherheitsschuhe

Tragen Sie eine Lederschiirze

Tragen Sie einen Gesichtsschutz

Beachten / Lesen Sie die externe Bedienungsanleitung

SelectLine
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2.9 Sicherheitsvorschriften

2.9.1 Aufbau der Warnhinweise

Tipps und wertvolle Informationen fir den Bediener fir den sachge-
rechten Umgang mit der Létanlage.

Achtung!

Gefahrenbeschreibung oder Hinweistext bestehend aus:

= Piktogramm
= Beschreibung der Gefahr (Gefahrenart)
» Beschreibung der Folgen der Gefahr (Gefahrenfolgen)

» MafRnahmen (Tatigkeiten) zur Verhinderung der Gefahr

2.9.2 Aligemeine Hinweise

Achtung!

Rauchen, Essen und Trinken in der Nahe der Loétanlage ist generell
verboten!

Achtung!

Schutzeinrichtungen durfen nur nach Stillstand und Absicherung gegen
Wiederingangsetzen (Vorhangeschloss am Hauptschalter) der Lotan-
lage entfernt werden.

Achtung!
Verletzungsgefahr!

Vorsicht beim Verladen der Anlage, dass dabei keine Personen ver-
letzt werden!

» Zum Verladen der Anlage missen Sicherheitsschuhe und Si-
cherheitshandschuhe getragen werden.

» Es muss sichergestellt sein, dass sich keine unbefugten Perso-
nen im Gefahrenbereich befinden.

Fir die Arbeitsschritte beim Verladen der Anlage sind mindestens zwei
Personen erforderlich.

Eine Person muss einen Flhrerschein flr einen Gabelstapler besitzen.
Der Staplerfahrer muss von einer zweiten Person eingewiesen werden.
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2.9.4 Bei der Montage

Achtung!
Verletzungsgefahr!

Vorsicht beim Verladen der Anlage, dass dabei keine Personen ver-
letzt werden!

» Zum Verladen der Anlage mussen Sicherheitsschuhe und Si-
cherheitshandschuhe getragen werden.

» Es muss sichergestellt sein, dass sich keine unbefugten Perso-
nen im Gefahrenbereich befinden.

Fur die Arbeitsschritte beim Verladen der Anlage sind mindestens zwei
Personen erforderlich.

Eine Person muss einen Fihrerschein fir einen Gabelstapler besitzen.
Der Staplerfahrer muss von einer zweiten Person eingewiesen werden.
Achtung!

Gefahr eines elektrischen Schlages!

Arbeiten an der elektrischen Installation der Anlage durfen nur von
Elektro-Fachkraften unter Beachtung der elektrotechnischen Bestim-
mungen ausgefihrt werden.

» Schalten Sie den Hauptschalter AUS und sichern Sie die Létan-
lage mit einem Vorhangeschloss gegen Wiedereinschalten.

anzuschlieBen, das die Brandgefahr durch Lésungsmitteldampfe ver-
hindert. Eine Filteranlage im Absaugsystem muss Bleistdube auffan-
gen. Zudem sind bauseits Stromungswachter in die Absaugung zu
installieren, die einen Betrieb ohne Absaugung nicht erlauben (siehe
Elektroplane).

@ Die Létanlage ist an ein vom Kunden vorzusehendes Absaugsystem

2.9.5 Bei der Inbetriebnahme

Létanlage vom ordnungsgemafen Betrieb des Absaugsystems Uber-

® Der Benutzer der Létanlage muss sich vor der Inbetriebnahme der
zeugen.

Vor Inbetriebnahme muss ebenfalls sichergestellt sein, dass eine CO2-
Feuerldscheinrichtung griffbereit und sicherheitstechnisch einwandfrei
in der Nahe der Lotanlage steht.

Das Bedienpersonal der Létanlage muss uber den Standort und die
Funktionsweise der Feuerléscheinrichtung informiert sein.

Es ist jedoch empfehlenswert eine stationare CO2-Ldscheinrichtung fir
die gesamte Lotanlage zu installieren.
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2.9.6 Wahrend des Betriebs

Achtung!

Beim Umgang mit dem Handlingsystem sind die entsprechenden Nor-
men und Vorschriften zu bericksichtigen!

» Die Sicherheitshinweise fir das Handlingsystem entnehmen Sie
der Betriebsanleitung des Handlingsystems.

Achtung!
Verbrennungsgefahr!

An bestimmten Anlagenteilen kann prozessbedingt eine Oberflachen-
temperatur von > 50°C auftreten.

» Vom Betreiber der Anlage ist sicherzustellen, dass durch geeig-
nete Malinahmen ein unbeabsichtigtes Berlihren der heilten
Stellen verhindert wird.

Achtung!
Vergiftungsgefahr!

Vorsicht beim Umgang mit Flussmitteln. Es besteht Vergiftungsgefahr
durch Substanzen, die in dem von Ihnen verwendeten Flussmittel ent-
halten sind.

Flussmittelddmpfe machen benommen und beeintrachtigen die Reak-
tions- und Wahrnehmungsfahigkeit.

» Bitte fordern Sie bei lhrem Flussmittelhersteller das entspre-
chende Sicherheitsdatenblatt lhres aktuell eingesetzten Fluss-
mittels an.

> Die Gefahrenklasse von Flussmittel ist abhangig von der Art des
verwendeten Flussmittels.

Achtung!
Vergiftungsgefahr!

Vorsicht beim Umgang mit Lot. Es besteht Vergiftungsgefahr durch
Blei oder andere Substanzen, die in dem von lhnen verwendeten Lot
enthalten sind.

» Bitte fordern Sie bei lhrem Lothersteller das entsprechende Si-
cherheitsdatenblatt von lhrem eingesetzten Lot an.

Achtung!
Quetschgefahr!

Die Verkleidungsbleche decken bewegliche Teile ab, die zu Verletzun-
gen fuhren kénnen.

» Ein Betrieb ohne ordnungsgemafy angebrachte Verkleidungen
ist nicht erlaubt.
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2.9.7 Beim Umgang mit Flussmittel

Achtung!

Brandgefahr!

Flussmittel auf Alkoholbasis sind sehr leicht brennbare Stoffe. Aus
diesem Grund missen geeignete Sicherheitsmallnahmen getroffen
werden.

>

Vor dem Einschalten muss die Absaugung eingeschaltet und
wirksam sein. Die im Kapitel "Technische Daten" beschriebenen
Spezifikationen missen erfiillt sein.

Die Absaugung muss stets in Betrieb sein, so lange die Létanla-
ge eingeschaltet ist oder sich noch im hei3en Zustand befindet.

Stellen Sie sicher, dass nach der Benetzung der Leiterplatte im
Fluxer keine Flussmittel auf die Vorheizung abtropfen kénnen.

Zur Minimierung der Rickstande auf der Leiterplatte ist der Ein-
satz von feststoffarmen Flussmitteln zu empfehlen.

Achtung!

Beim Umgang mit Flussmitteln sind die dafir geltenden Sicherheits-
vorschriften maflgebend und einzuhalten.

Die nachfolgend aufgefiihrten Sicherheitshinweise und -maflinahmen
sind Erfahrungswerte und erheben keinen Anspruch auf Vollstandig-

keit.
>
>

Vermeiden Sie Kontakt mit Augen, Haut und Kleidung.

Tragen Sie stets einen saurebestindige Schutzkittel, Hand-
schuhe, eine Schutzbrille und geeigneten Atemschutz.

Halten Sie die Saure- und Flussmittelbehalter stets geschlos-
sen.

Verwenden Sie nur Behalter, die flir Saure (Flussmittel) geeig-
net sind (Brandgefahr!).

Bewahren Sie nur die nach den gesetzlichen und lokalen Si-
cherheitsvorschriften zuldssige Menge an der Létanlage auf.

Saure- bzw. Flussmittelbehalter nur an der vorgesehenen Stelle
an der Létanlage aufbewahren.

Saure- und Flussmittelreste sind Sondermll und mussen fach-
gerecht entsorgt werden. Sie durfen auf keinen Fall in die Kana-
lisation, in das Grundwasser und / oder Oberflachenwasser ge-
langen.

Unterweisen Sie die Beschaftigten regelmaRig in den Sicher-
heitsvorschriften iber den Umgang mit Flussmittel und lassen
Sie sich die Unterweisung schriftlich bestatigen. Bertcksichtigen
Sie die spezifischen Vorschriften Ihres Flussmittelherstellers.
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Achtung!

Im Falle eines Unfalles ist generell ein Arzt zu konsultieren.

Die hier genannten MalRnahmen sind nur als Soforthilfemaflnahmen zu
nutzen. Details entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt Ihrer
eingesetzten Saure.

Kontakt mit der Haut: Mit reichlich Wasser spilen. Kontaminier-
te Kleidung sofort ausziehen.

Kontakt mit den Augen:  Augen bei gedffnetem Lidspalt 10 Minuten
lang mit reichlich Wasser und einer Au-
genspuleinrichtung spulen. Die Spdlrich-
tung entnehmen Sie bitte der Gebrauchs-
anweisung der Augenspuleinrichtung.

Einnehmen: Reichlich Wasser trinken. Keinen Brech-
reiz auslosen.

Einatmen oder Inhalieren konzentrierter Dampfe
Frische Luft einatmen.
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Achtung!

Die Absaugung muss stets in Betrieb sein. So lange die Ldtanlage
eingeschaltet ist oder sich noch im heillen Zustand befindet, darf die
Absaugung auf keinen Fall ausgeschaltet werden.

Beim Umgang mit Lot sind die dafiir geltenden Sicherheitsvorschriften
mafgebend und einzuhalten.

Die nachfolgend aufgefiihrten Sicherheitshinweise und -maflnahmen
sind Erfahrungswerte und erheben keinen Anspruch auf Vollstandig-

keit.

Beim Arbeiten mit flissigem Lot (zum Beispiel beim Ausschép-
fen eines Lotbades) muss unbedingt Sicherheitskleidung getra-
gen werden.

Die Sicherheitsbekleidung besteht aus Lederschiirze, Sicher-
heitsschuhe (mit Gamaschen), hitzebestéandige Handschuhe,
Schutzbrille und Atemmaske.

Unterweisen Sie die Beschaftigten regelmaRig in den Sicher-
heitsvorschriften Gber den Umgang mit Blei und lassen Sie sich
die Unterweisung schriftlich bestatigen. Berlicksichtigen Sie die
spezifischen Vorschriften Ihres Lotmittelherstellers.

Halten Sie das Loétmodul stets geschlossen.

Flussiges Lot darf nur in Stahl- bzw. Edelstahlbehalter umgefiillt
werden.

Abgeschdpfte Kratze darf nicht mit der Haut in Kontakt kommen.

Kratze und Lot sind Sondermill und missen entsprechend den
aktuell gilltigen Gesetzen fachgerecht entsorgt werden. Eine
Lagerung der bleihaltigen Abfallstoffe ist nur in einem dafir ge-
eigneten Behalter erlaubt. Kratze und Lot durfen auf keinen Fall
in die Kanalisation gelangen. Blei und Bleiverbindungen
(Schwermetall) sind biologisch nicht abbaubar und durfen nicht
in die Umwelt gelangen.

Achtung!

Explosionsgefahr!

Durch die explosionsartige Verdampfung von Wasser besteht Ver-

brennungsgefahr!

» Flussiges Lot darf auf keinen Fall mit Wasser in Kontakt kom-
men.

» Ein Brand der Anlage darf nicht mit Wasser geléscht werden.

» Wir empfehlen den Einsatz einer CO2-Léscheinrichtung. Diese
muss sich in der Nahe der Lotanlage befinden. Das an der Lo6t-
anlage arbeitende Fachpersonal muss Uber den Standort der
Feuerldscheinrichtung unterrichtet sein.

» Desweiteren ist eine Unterweisung im Umgang mit der CO2-

Feuerldscheinrichtung fir das Fachpersonal unerlasslich.
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Achtung!
Vergiftungsgefahr!

Vorsicht beim Umgang mit Lot. Es besteht Vergiftungsgefahr durch
Blei oder andere Substanzen, die in dem von lhnen verwendeten Lot
enthalten sind.

» Bitte fordern Sie bei Ihrem Lothersteller das entsprechende Si-
cherheitsdatenblatt von Ihrem eingesetzten Lot an.

» Zur Reinigung mit einem Staubsauger ist nur ein Industriestaub-
sauger der ,Klasse H* nach DIN EN 60335-2-69 zulassig.

Achtung!

Im Falle eines Unfalles ist generell ein Arzt zu konsultieren.

Die hier genannten MafRnahmen sind nur als Soforthilfemal3nahmen zu
nutzen. Details entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt lhrer
eingesetzten Saure.

Kontakt mit der Haut: Im Allgemeinen reizt das Produkt im kal-
ten Zustand die Haut nicht.

Bei Kontakt mit heiRem Lot missen Erst-
hilfemaBRnahmen bei den Verbrennungen
vorgenommen werden.

Betroffenen Hautstellen unter flieRendem
Wasser kihlen!

Kontakt mit den Augen:  Augen bei gedffnetem Lidspalt 10 Minuten
lang mit reichlich Wasser und einer Au-
genspuleinrichtung spulen. Die Spulrich-
tung entnehmen Sie bitte der Gebrauchs-
anweisung der Augenspluleinrichtung.

Einnehmen: Dringend Arzt konsultieren.

Einatmen oder Inhalieren konzentrierter Dampfe
Frische Luft einatmen.
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2.9.9 Pflege- und Kontrollarbeiten

Achtung!
Gefahr eines elektrischen Schlages!

Arbeiten an elektrischen oder mechanischen Teilen der Anlage dirfen
nur von Elektro-Fachkraften unter Beachtung der elektrotechnischen
Bestimmungen ausgefuhrt werden.

» Schalten Sie den Hauptschalter auf AUS und sichern Sie die
Loétanlage mit einem Vorhangeschloss gegen Wiedereinschal-
ten.

> Die elektrische Ausristung der Loétanlage muss regelmafig
Uberprift werden.

» Lose Verbindungen und angeschmorte Teile miissen sofort ent-
fernt werden.

» Schaltschranke, eigenstandige Gerate und Verteilergehduse
sind stets geschlossen zu halten.

» Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, ist ei-
ne zweite Person hinzuzuziehen, die im Notfall die Létanlage
vom Netz trennt.

Achtung!
Verbrennungsgefahr!

An bestimmten Anlagenteilen kann prozessbedingt eine Oberflachen-
temperatur von > 50°C auftreten.

» Vom Betreiber der Anlage ist sicherzustellen, dass durch geeig-
nete Mallhahmen ein unbeabsichtigtes Berlihren der heilden
Stellen verhindert wird.

Achtung!
Verletzungsgefahr! Schnittverletzungen!

Die Anlage enthalt Glasteile (Glasplatten).

> Bei Pflege- und Kontrollarbeiten missen Sicherheitsschuhe und
Sicherheitshandschuhe getragen werden.

Achtung!
Brandgefahr!

Alkoholische Flussmittel oder Reinigungsmittel kdnnen sich leicht ent-
ziinden.

» Fuhren Sie Pflege — und Kontrollarbeiten nur bei erkalteter Lot-
anlage durch.

» Verwenden Sie nur eine leicht alkalische Lésung zur Reinigung
innerhalb der Létanlage.

» Bewahren Sie nur die jeweils bendtigte Flussmittelmenge in der
Nahe der Létanlage auf.

» Vorratsbehalter darf nur an der dafiir vorgesehenen Stelle in der
Létanlage abgestellt werden.
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Zur Reinigung mit einem Staubsauger ist nur ein Industriestaubsauger
der ,Klasse H* nach DIN EN 60335-2-69 zulassig.

Nach Beendigung von Pflege- und Kontrollarbeiten sind die Sicher-
heitseinrichtungen auf Funktion zu Gberprifen..
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2.9.10 Wartungs- und Reparaturarbeiten

Achtung!
Gefahr eines elektrischen Schlages!

Arbeiten an elektrischen oder mechanischen Teilen der Anlage dirfen
nur von Elektro-Fachkraften unter Beachtung der elektrotechnischen
Bestimmungen ausgefiihrt werden.

» Schalten Sie den Hauptschalter auf AUS und sichern Sie die
Létanlage mit einem Vorhangeschloss gegen Wiedereinschal-
ten.

» Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, ist ei-
ne zweite Person hinzuzuziehen, die im Notfall die Létanlage
vom Netz trennt.

Achtung!
Verbrennungsgefahr!

An bestimmten Anlagenteilen kann prozessbedingt eine Oberflachen-
temperatur von > 50°C auftreten.

» Vom Betreiber der Anlage ist sicherzustellen, dass durch geeig-
nete Mallhahmen ein unbeabsichtigtes Berlihren der heilden
Stellen verhindert wird.

Achtung!
Verletzungsgefahr! Schnittverletzungen!

Die Anlage enthalt Glasteile (Glasplatten).

> Bei Pflege- und Kontrollarbeiten miissen Sicherheitsschuhe und
Sicherheitshandschuhe getragen werden.

Zur Reinigung mit einem Staubsauger ist nur ein Industriestaubsauger
der ,Klasse H* nach DIN EN 60335-2-69 zulassig.

Nach Beendigung von Wartungs- und Reparaturarbeiten sind die Si-
cherheitseinrichtungen auf Funktion zu Gberprufen..
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2.9.11 Bei der Demontage

Achtung!

Vor der Demontage ist die Anlage vom elektrischen Netz und allen
Medienversorgungen (Druckluft, Stickstoff, Wasser) zu trennen.

Achtung!
Verletzungsgefahr! Schnittverletzungen!

Die Anlage enthalt Glasteile (Glasplatten).

» Zur Demontage der Anlage missen Sicherheitsschuhe und Si-
cherheitshandschuhe getragen werden.

Achtung!
Brandgefahr!

Verwenden Sie keinen Alkohol zum Reinigen.

» Reinigen Sie mit einer wassrigen Seifenlosung.

SelectLine 2015-07-14 2/19



2 Allgemeine Sicherheitshinweise

is our Passion

SelectLine 2015-07-14 2/20



3 Technische Beschreibung

s our Passion

3 Technische Beschreibung

3.1 Allgemeines

Allgemein Das Selektiv-Lotsystem SEHO SelectLine ist fir das Einléten von be-
drahteten Bauelementen auf Leiterplatten konzipiert und verwendet
hierbei den flexiblen Miniwellen-Létprozess. Ein besonderes Augen-
merk wurde auf ein kompaktes Design gelegt, das minimale Anspriiche
an den erforderlichen Platzbedarf stellt.

Ausgelegt als Stand-Alone-System fiir kleine LosgréRen, ist der Work-
flow dennoch frei programmierbar. So kann der Baugruppeneinlauf
wahlweise von links oder rechts erfolgen, gleiches gilt fir den Bau-
gruppenauslauf. Damit kann die Anlage auch in einer Inline-
Konfiguration genutzt werden. Durch ihr modulares Konzept kann die
Fluxereinheit auch auf einem separaten Achsensystem installiert wer-
den und darlber hinaus ist die Erweiterung um zusatzliche Module
(Fluxer- und/oder Vorheizung) zu einem spateren Zeitpunkt maoglich,
um Durchsétze zu erhéhen.

Transportsystem Bei der Standardausfiihrung kommt ein 2-Segment-Transport zum
Einsatz, bestehend aus einem Stiftkettentransportsystem im Flux- und
Vorheizbereich und einem Tellertransport im Létbereich.

Es kénnen sowohl Baugruppen mit Werksticktrager als auch ohne
Werkstlicktrager bearbeitet werden. Die Transportbreite kann fest ein-
gestellt sein (z.B. bei WT-Handling) oder programmgesteuert elektrisch
verstellbar (z.B. bei direktem Leiterplattenhandling). Baugruppen bzw.
Werkstucktrager mit maximalen Abmessungen von L x B = 500 x 500
mm (min. L x B =80 x 80 mm).

Mikrotropfenfluxer Die SelectLine ist mit einem Mikrotropfenfluxer (Drop-Jet-Fluxer)
ausgestattet, der ahnlich einem Ink-Jet-System einen flachen- und
mengenmaldig begrenzten Flussmittelauftrag ermdglicht und alle han-
delslblichen Flussmittel bis zu einem Feststoffgehalt von max. 5 %
verarbeiten kann. Dabei ist der Fluxerkopf mit den Drop-Jet-Disen auf
einem hochprazisen Achsensystem installiert.

Der Dusenkopf kann mit bis zu drei Mikrotropfendisen bestlickt wer-
den, so dass 2-reihige Steckverbinder in x- und y-Richtung in einem
Durchlauf gefluxt werden kdnnen. Sowohl der Pegel im Flussmittelbe-
halter, als auch die Funktion der Drop-Jet-Disen werden Uberwacht.
Neben der Sprihstrahliberwachung mit kapazitivem Sensor garantiert
die Option Echtzeit- und Echtmengeniberwachung - einzigartig fur
Systeme dieser Art - eine grol3tmaogliche Prozesszuverlassigkeit.

Vorheizbereich Der Vorheizbereich ist mit einer Quarzstrahler-Kassette als Untersei-
tenheizung und kann, falls erforderlich, zusatzlich mit einer Quarzstrah-
ler-Kassette oder einer Infrarotstrahler-Kassette als Oberseitenheizung
ausgestattet werden.

Lotbereich Der Lotbereich - Herzstiick der SelectLine - punktet durch hdchste
Flexibilitat. Hier kdnnen bis zu zwei elektromagnetische Léteinheiten
fur Miniwellen-LOtprozesse integriert werden.
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Mit dem Doppeltiegelkonzept Twin-Select wird die Prozessflihrung
erst richtig flexibel. Die elektromagnetischen Loteinheiten sind auf se-
paraten Z-Achsen installiert und unabhangig voneinander program-
mierbar. Damit ist es moglich, zwei unterschiedliche Lotlegierungen
permanent verfligbar zu haben, Umrustzeiten entfallen komplett. Alter-
nativ kann mit dem Twin-Select Konzept die Taktzeit drastisch redu-
ziert werden, indem die Loéteinheiten mit Disen unterschiedlichen
Durchmessers bestickt werden. Steckerleisten kdénnen damit bei-
spielsweise in einem Durchlauf mit einer groBen Létdiise gelotet wer-
den, wahrend sehr feine Strukturen mit einer kleinen Dise gelbtet wer-
den.

Maximale Durchsatzraten kdénnen mit dem von SEHO patentierten
Synchro-Konzept erzielt werden. Hierbei lauft das gleiche Létpro-
gramm fir beide Léteinheiten parallel in einer Endlosschleife ab. Die
Baugruppen kénnen zeitlich unabhangig voneinander einlaufen. Wah-
rend der Bearbeitung einer Leiterplatte auf der ersten Loteinheit, kann
eine zweite Baugruppe zu jeder Zeit einlaufen und wird Gber der zwei-
ten Loéteinheit positioniert. Der Lotprozess fir die zweite Baugruppe
beginnt an der Stelle, an der sich der Prozess fir die erste Baugruppe
aktuell befindet. Ist die erste Leiterplatte fertig bearbeitet, wird sie aus
der Anlage ausgefahren und die zweite Leiterplatte rlickt auf die erste
Loétbadposition vor, um Platz fir nachfolgende Baugruppen zu machen.
Das Loétprogramm merkt sich, an welcher Létposition es gestoppt hat
und setzt automatisch an der folgenden Loétposition wieder ein. Durch
diese intelligente Einkopplung in das laufende Programm ist eine Takt-
zeitreduzierung von annahernd 50 % mdglich.

Alternativ zu einer zweiten Léteinheit kann ein AOI-System integriert
werden, das unmittelbar nach dem Loétprozess mogliche Loétfehler er-
fasst. Ein Pluspunkt speziell im Hinblick auf Handling- und Flachenkos-
ten.

Naturlich bietet die SelectLine ein umfassendes Hard- und Software-
paket zur automatischen Prozesskontrolle, wie beispielsweise die
automatische Lagekorrektur Uber Fiducial-Erkennung, Z-
Hoéhenkorrektur oder Wellenhdhenregelung.

Aufgrund der beim Selektiviéten notwendigen Létbadtemperaturen von
280°C - 320°C ist es erforderlich, den Prozess unter einer Schutzgas-
atmosphidre zu betreiben, Ublicherweise Stickstoff. Die Inertisierung
der Létwelle sorgt fir héchste Lotqualitat und minimale Wartung. Fr
einen stabilen Prozess und zur Gewahrleistung der geforderten Quali-
tat ist Stickstoff der Klasse 5.0 notig.

Ein zusatzliches Highlight im Ldétbereich ist die automatische Ultra-
schallreinigung der Létdisen. Was bislang manuell und mit aggressi-
ven Chemikalien gemacht werden musste, erledigt die Anlage nun
automatisch und umweltgerecht fur Sie: Die Létdisen werden scho-
nend gereinigt und vollstandig neu benetzt. Neben einer deutlich 1an-
geren Dusenstandzeit garantiert dieses einzigartige Feature absolute
Sicherheit fur lhren Prozess und eine deutliche Zeiteinsparung fir Sie.
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3.2 Baugruppen

1 Stiftkettentransport 4 Létbereich
2 Mikrotropfenfluxer 5 Tellertransport

3 Vorheizbereich

Abb. 1 Baugruppenibersicht (Vorderseite)

6 Lotdrahtzufuhr 8 Schaltschrank
7 Pneumatik-Aufbaublech

Abb. 2 Baugruppeniibersicht (Riickseite)
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3.2.1 Stiftkettentransport

Allgemein Die Létanlage ist im Fluxer- und Vorheizbereich mit einem Stiftketten-
transport ausgerustet, der die Leiterplatte in die Létanlage bis zur
Fluxposition und anschliefend zur Vorheizposition beférdert. Die Lei-
terplatte wird in der jeweiligen Position durch Stopper positioniert.

Sensoren (a = Fluxbereich, b =

1 Antriebseinheit 4 Vorheizbereich)

. . - ) Stopper (a = Fluxbereich, b =
2 Stiftektte, in Aluminiumprofil 5 Vorheizbereich)
3 Kettenspanner

Abb. 3 Stiftkettentransport

Antriebseinheit Die Antriebseinheit des Stiftkettentransportes befindet sich am Ende
des Stiftkettentransportes nach der Vorheizung auf der festen Trans-
portseite. Das Drehmoment wird Uber eine Antriebskette von der Mo-
torwelle auf das Kettenrad der Antriebswelle Ubertragen.

Stiftkette Die beiden Stiftketten des Transportes tragen auf ihren Stiften die Lei-
terplatte, wodurch minimale Auflageflachen von nur 3 mm mdglich
sind. Die Stiftkette wird innerhalb des Prozessraumes auf Aluminium-
profilen gefihrt.

Kettenspannung Der Stiftkettentransport besitzt einen automatischen Kettenspanner
(Pneumatikzylinder). Eine manuelle Einstellung der Stiftkette ist nicht
erforderlich.

Sensoren Die Sensoren am Transport der Létanlage dienen zur Steuerung der
Produktionsvorgange in der Létanlage.

Hierzu gehdren die Sensoren an der Flux-, Vorheiz- und Létposition,
sowie am Auslauf der Létanlage. Die Sensoren registrieren die in der
Lotanlage befindlichen Leiterplatten und veranlassen das Einlaufen der
nachsten Leiterplatte. Die Anzahl der Sensoren zur Leiterplattenerken-
nung ist von der Ausstattung der Létanlage abhangig.
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Stopper Die Stopper am Transport der Létanlage steuern zusammen mit den
Sensoren die Produktionsvorgange in der Létanlage. Die Stopper be-
stehen aus einem wartungsfreien Drehzylinder mit Stopperwinkel.

Die einlaufende Leiterplatte wird durch den Stopperwinkel am Stopper
angehalten. Sobald die Leiterplatte die Station verlassen soll, erhalt
der Stopper ein Signal. Der Stopper wird gedffnet und die Leiterplatte
kann die Station verlassen.

Transportbreite Die Transportbreite kann tber die Transportaufhdngung manuell oder
motorisch bis maximal 500 mm verstellt werden. Dabei ist die Bedien-
seite fest und die Verstellung erfolgt Giber die Bediengegenseite.
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3.2.2 Tellertransport

Allgemein Die Létanlage ist im Lot- und Auslaufbereich mit einem Tellertransport
ausgerustet, der die Leiterplatte von der Vorheizposition Uber die L6t-
position zum Auslauf der Létanlage beférdert. Die Leiterplatte wird in
der jeweiligen Position durch Stopper positioniert.

Nach dem Erreichen der Létposition wird die Baugruppe durch eine
Stoppeinrichtung positioniert und Uber die bewegliche Seite des
Transportsystems(Bediengegenseite) in eine feste Position gebracht.

Pneumatische Niederhalter auf beiden Seiten des Tellertransportes
fixieren die Baugruppe von oben und sorgen somit fiir eine absolut
prazise und reproduzierbare Positionierung der Baugruppen.

Nach Beendigung des Loétprozesses wird die Leiterplatte freigegeben
und aus der Anlage transportiert, abhdngig vom programmierten Pro-
duktionsmodus (Batch oder Durchlauf) entweder nach links (vorwarts)
oder nach rechts (rickwarts).

1 Antriebseinheit, Tellertransport 4 Transportaufhangung
2 Tellertransport 5 Antriebseinheit, Breitenverstellung
3 Niederhalter, pneumatisch 6 Linearfiihrung, Breitenverstellung

Abb. 4 Tellertransport

Antriebseinheit Die Antriebseinheiten des Tellertransportes befinden sich am Ende des
Tellertransportes. Der Tellertransport wird auf beiden Seiten mit jeweils
einem Motor direkt angetrieben.

Tellertransport Die horizontal montierten Teller tragen die Leiterplatten auf einen 3mm
breiten Absatz. Durch Rotation werden die Leiterplatten weiter befor-
dert. Die Teller werden Uber eine Kette angetrieben.
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Stopper

Transportaufhangung

Transportbreite

Transportklemmung

Niederhaltesystem
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Die Sensoren am Transport der Lotanlage dienen zur Steuerung der
Produktionsvorgange in der Létanlage.

Hierzu gehdéren die Sensoren an der Flux-, Vorheiz- und Létposition,
sowie am Auslauf der Létanlage. Sie registrieren die in der Létanlage
befindlichen Leiterplatten. Die Anzahl der Sensoren zur Leiterplatten-
erkennung ist von der Ausstattung der Létanlage abhangig.

Die Sensoren an der Loétposition registrieren die ankommende Leiter-
platte und veranlassen das Positionieren der Leiterplatte.

Die Stopper am Transport der Lotanlage steuern zusammen mit den
Sensoren die Produktionsvorgange in der Létanlage. Die Stopper be-
stehen aus einem wartungsfreien Drehzylinder mit Stopperwinkel.

Die einlaufende Leiterplatte wird durch den Stopperwinkel am Stopper
angehalten. Sobald die Leiterplatte die Station verlassen soll, erhalt
der Stopper ein Signal. Der Stopper wird gedéffnet und die Leiterplatte
kann die Station verlassen.

Die komplette Aufhangung, inkl. Transport und Oberheizung, kann zu
Wartungszwecken (z.B. Reinigung oder Entnahme eines Létbads)
nach hinten verschoben werden.

Die Transportbreite kann Uber die Transportaufhangung manuell oder
motorisch bis maximal 500 mm verstellt werden. Dabei ist die Bedien-
seite fest und die Verstellung erfolgt Gber die Bediengegenseite.

Um eine genaue Position der Leiterplatte im Transport zu gewahrleis-
ten ist die Lotanlage mit einer Transportklemmung ausgestattet.

Hat eine Leiterplatte die gewlinschte Létposition erreicht bewegt sich
das hintere Transportprofil ca. 1mm — 2mm auf den Bediener zu.
Dadurch wird das Spiel zwischen Leiterplatte und Transportprofil her-
ausgenommen und die Leiterplatte exakt positioniert.

Der Tellertransport ist zusatzlich mit einem Niederhaltesystem ausge-
stattet. Dabei wird die Leiterplatte in der Létposition durch eine Mecha-
nik auf die Transportteller geklemmt, um ein Anheben der Leiterplatte
wahrend des Létprozesses zu verhindern.

SelectLine
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3.2.3 Mikrotropfenfluxer

Allgemein Als Fluxsystem kommt ein Mikrotropfenfluxer (Drop-Jet) zum Einsatz,
der ahnlich einem Ink-Jet-System einen flachen- und mengenmalig
exakt begrenzten Flussmittelauftrag ermdglicht. Damit kann man

¢ ein scharf abgegrenztes Sprihbild mit minimalem Overspray er-
zeugen, so dass angrenzende, nicht zu l6tende Komponenten
nicht verunreinigt werden. Die benetzten Flachen werden wah-
rend des Lotprozesses von der Lotwelle umspllt, so dass nach
dem Ldéten nur noch minimale Flussmittelreste erkennbar sind.

e die aufzutragende Flussmittelmenge fein dosieren, um die in der
Praxis erforderlichen unterschiedlichen Auftragsmengen zu rea-
lisieren.

Mit diesem Modul kann der Fluxprozess simultan zum Létprozess einer
anderen Baugruppe erfolgen, wodurch die Taktzeit deutlich reduziert
wird.

Es konnen alle handelsiblichen Flussmittel (alkohol- oder wasserba-
sierend) bis zu einem Feststoffgehalt von max. 5 % verwendet werden.

Die Funktion der Drop-Jet-Diisen kann mittels einer Spriihstahliber-
wachung kontrolliert werden.

Der Flussmittelauftrag ist programmierbar und wird zusammen mit dem
Lotprogramm gespeichert.

Standardmafig ist der Koordinatenfluxer mit einem Duisenkopf und
einer Mikrotropfen-Dise ausgeristet, zusatzliche Disenkdpfe und
Dusen sind moglich.

Es kdnnen Baugruppen bis max. 500 mm x 500 mm verarbeitet werden.

® Der Feststoffgehalt des verwendeten Flussmittels darf 5% nicht Gber-
steigen.

Funktionsweise Das Flussmittel wird mit einem bestimmten Druck Uber einen Feinfilter
direkt zur Fluxerdiise gepumpt. An der Dise wird das Ventil elektrisch
gedffnet und geschlossen. Durch ein Rechteck-Signal entsteht eine
Troépfchenbildung. Die Grundeinstellung fir die TropfchengréRe ist ab
Werk Uber eine Pulsweitenmodulation eingestellt. Die Tropfchenein-
stellung wird einmal je Flussmitteltyp vorgenommen und muss dann
nicht mehr verandert werden.

Der Fluxerkopf wird Uber eine XY — Einheit bewegt.

Der Flussmittelauftrag wird durch die TropfchengréRe und die pro-
grammierte Spruhdauer bzw. Fahrgeschwindigkeit im jeweiligen Pro-
gramm bestimmt.

Die aufgetragene Flussmittelmenge auf die Leiterplatte hat grofRRen
Einfluss auf die Qualitat des Lotergebnisses:

e Je weniger Flussmittel verwendet wird, desto sauberer verlasst
die Leiterplatte die Lotanlage.

e Bei nicht ausreichender Flussmittelmenge kann keine ausrei-
chende Benetzung erzielt werden.

o Bei nicht ausreichender Flussmittelmenge kann es zu einem er-
hoéhten Risiko der Briickenbildung kommen.

Der Fluxer bringt eine sehr geringe Menge Flussmittel geometrisch
begrenzt auf der Leiterplattenunterseite auf.
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1 Fluxerkopf 4 Koordinatensystem
2 Freiblaseinrichtung 5 Sprihstrahliberwachung
3 Gabellichtschranke (Echtzeit- 6 Flussversorgung, inkl.

Mengenmessung) Flussmittelbehalter Glasflasche

Abb. 5 Mikrotropfenfluxer

Fluxerkopf Der Fluxerkopf ist standardmaRig mit einer Fluxerdiise ausgestattet, es
kénnen jedoch auch mehrere Dusen eingebaut werden. Die erste
Fluxerdiise ist feststehend, die anderen Fluxerdisen koénnen im
Sprihwinkel verstellt werden.

Freiblaseinrichtung Die Freiblaseinrichtung entfernt eventuell vorhandene Staubpartikel
und Flussmittelreste von den Fluxerdisen. Aus diesem Grund ist die
Loétanlage mit einer Freiblaseinrichtung ausgestattet.

Die Freiblaseinrichtung besteht aus Dlsen, die auf dem Abdeckblech
der Fluxerdiisen des Koordinatenfluxers sitzen. Uber diese Diisen
werden die Fluxerdisen von Staub und Flussmittelresten mittels
Druckluft befreit.

Die Ansteuerung der Freiblaseinrichtung erfolgt Gber ein Pneumatik-
ventil an der Ventilinsel (siehe Pneumatikplan).

Koordinatensystem Als Flhrungssystem dienen zwei LiniearflUhrungen mit Kugelkette, je
eine fur X- und Y-Richtung. Das Achsensystem wird von Servomotoren
angetrieben. Die Dlsenkdpfe sind auf der Linearfihrung fur die Y-
Richtung montiert. Das Koordinaten-System ist wartungsfrei und muss
nur bei Bedarf geschmiert werden.

I,/_i\l Nahere Informationen zu den Linearflhrungen entnehmen Sie der
‘k /‘ Original-Bedienungsanleitung fiir ,Linearfihrungen mit Kugelkette Typ
3 SSR, SNR/SNS, SHS, SHW und SRS*.
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Flussmittelbehalter Das Flussmittel befindet sich in einem speziellen Druckbehalter. Der
(Glasflasche) Druckbehalter dient als Vorratsbehalter fiir das Flussmittel und férdert
das Flussmittel zur Fluxerdise. Dieser Behalter ist in einer Auffang-
wanne im Untergestellbereich der Anlage untergebracht. Eine Dichte-
kontrolle ist somit nicht erforderlich. Der Pegel im Flussmittelbehalter
wird Uberwacht.

/& Eine nahere Beschreibung des DruckgefiRes, sowie der Reinigungs-
[:[ﬂ ) und Wartungsarbeiten finden Sie in der externen Bedienungsanleitung
,Materialdruckbehalter — Glasflasche®.

Flussmittelbehélter Der Druckbehalter (Glasflasche) lasst sich automatisch aus einem
(51-Kanister) grolReren Gebinde nachfiillen. Unterschreitet das Flussmittel im Druck-
behalter ein bestimmtes Niveau, wird Uber eine Faltenbalgpumpe au-
tomatisch Flussmittel aus dem Kanister in den Druckbehalter nachge-

fordert. (Option)

1 Materialdruckbehalter 5 Faltenbalgpumpe

2 Feinfilter 6 Pneumatikschlauch
3 Flllstandssensoren 7 Flussmittelschlauch
4 Druckminderer 8 Ansaugstutzen (

Abb. 6 Flussmittelversorung mittels Faltenbalgpumpe
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3.2.4 Vorheizbereich

Allgemein Im Ablauf des Lotprozesses, Fluxen — Vorheizen — Léten, hat die Vor-
heizung folgende Aufgaben zu erfillen:

¢ Einbringung eines Grundenergieeintrages
¢ Verhinderung eines lokalen Warmeschocks
o Verklrzung der Loétprozesszeiten

Die Vorheizung besteht aus einer Unterheizung und kann durch eine
optionale Oberheizung erweitert werden.

1 Unterheizung (Quarzstrahler) 4 Thermoelement
2 Pyrometer, Unterheizung 5 Aufhéngung; Oberheizung
3 Oberheizung (Infrarot- / Quarzstrahler)

Abb. 7 Vorheizbereich

Unterheizung Die Unterheizung ist eine Quarzheizung und besteht aus einer Heiz-
kassette mit sechs Quarzstrahlern. Die Strahler sind einzeln verdrahtet
und werden in Abhangigkeit der Leiterplattengrofle zugeschaltet.

Heizelemente Quarzstrahler
Leistung pro Strahler 1,25 kW
Anzahl der Strahler (max.) 6
Gesamtleistung (max.) 7,5 kW
Lange Vorheizung 450 mm

Heizleistung programmierbar tber Leistung und Zeit

Pyrometerkontrolle Option
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Die Oberheizung ist eine Infrarotheizung.

Optional kann die Oberheizung auch mit einer Quarzheizung ausge-
stattet sein. Die Strahler sind einzeln verdrahtet und werden in Abhan-
gigkeit der LeiterplattengroRe zugeschaltet.

Heizelemente Infrarotstrahler Quarzstrahler
Anzahl der Strahler (max.) 6 x 1,25 kW
Gesamtleistung (max.) 6 kW 7,5 kW
Lange Vorheizung 450 mm
Heizleistung programmierbar tber Leistung und Zeit
Pyrometerkontrolle Option

Der Pyrometer fir die Unterheizung ist in einem festen Winkel zur Lei-
terplatte auf einer Flihrungsschiene montiert und ist verschiebbar. Die
gewlnschte Position des Pyrometers kann fixiert werden.

Der Pyrometer ist durch eine Edelstahlabdeckung gegen zu grofRe
Hitze geschutzt.

Der fest eingestellten Winkel und die definierte Position auf der Fuh-
rungsschiene (Zeiger auf Stahllineal) bestimmt die exakte Position des
Messpunktes auf der Leiterplatte.

SelectLine
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3.2.5 Lotbereich

Loteinheiten Im Lotbereich kdnnen bis zu zwei elektromagnetische Loéteinheiten fir
Miniwellen-Létprozesse integriert werden.

Eine Loteinheit besteht aus elektromagnetischem Antrieb, Lottiegel,
Ringheizkorper, Steigrohr, Begasungshaube und Schwallaustrittsdiise.

Die Magnetspulen des elektromagnetischen Antriebs bauen ein Mag-
netfeld im Steigrohr auf. Die durch das Magnetfeld erzeugte Induktion
I&sst das Lot im Lottiegel bzw. Steigrohr zirkulieren. Das zirkulierende
Lot tritt Gber die Diise aus und fliel3t zuriick in den Lottiegel.

Die beim Betrieb der Magnetspulen auftretende Warme wird zur Erhit-
zung des Lotes im unteren Bereich des Lottiegels verwendet.

Im oberen Bereich des Lottiegels befindet sich ein Ringheizkérper der
das Lot in diesem Bereich erhitzt.

Die Lottemperatur wird von einem Regler und dem dazugehorigen
Thermoelement standig geregelt.

Im Gegensatz zu rotierenden Lotpumpen sind beim elektromagneti-
schen Létbad keine bewegten und rotierenden Teile notwendig.

Um das Lot im Steigrohr flissig zu halten, lauft bei eingeschalteter
Létanlage die elektromagnetische Pumpe immer im Standby-Betrieb!

1 Elektromagnetische Léteinheit 4 Kamera, Prozessvisualisierung
2 Portalachsensystem (XY-Achsen) 5 Kamera, Fiducial
3 Hubeinheit (Z-Achse)

Abb. 8 Loteinheiten
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Funktionsweise Die Feldstarke der Magnetpumpe und damit ihre Forderleistung han-
gen von der Temperatur der Spulen ab.

Hoéhere Loétbadtemperatur, sowie héhere Foérderleistung erhdhen die
Temperatur der Spulen und bewirken so einen niedrigeren Wirkungs-
grad.

Fir den praktischen Betrieb ergeben sich hieraus folgende Hinweise:

e Bei einem Wechsel der Létbadtemperatur muss die program-
mierte Pumpleistung angepasst bzw. die Wellenhdéhe neu kalib-
riert werden.

o Bei einem Wechsel der Pumpleistung muss die Einschwingzeit
bis zum Erreichen der endgultigen Foérderhéhe (Wellenhdhe)
abgewartet werden. Es wird empfohlen den Unterschied zwi-
schen Standby- und Arbeitsleistung so gering wie mdglich zu
wahlen, oder standig bei Arbeitsleistung zu bleiben.

Koordinatensystem Das Handlingsystem besteht aus einem XY-Portalachsensystem und
je einer Z-Achse fir die Loteinheiten. Die Z-Achsen sind auf der X-
Achse des Portal-Achsensystems montiert und tragen die Létbadplat-
ten mit den Létbadern.

XY-Achsensystem Als Fluhrungssystem fiir die Lotbader dient ein Portal-Achsensystem.
Jeweils zwei wartungsfreie X- und Y-Achsen geben dem System eine
hohe Steifigkeit. Das Achsensystem wird Uber Zahnriemen von Can-
Bus-Motoren angetrieben. Dieses Konzept garantiert eine zuverlassige
Positionierung mit hoher Dynamik und Genauigkeit.

Die elektrischen Leitungen werden in Energieketten gefuihrt und ge-
schitzt.

Die Endposition der Achsen wird durch elektrische Endschalter tber-
wacht und durch mechanische Endanschlage gesichert.

1 Lineareinheit Y-Achse 4 Antriebseinheit X-Achse
2 Antriebseinheit Y-Achse 5 Adapterplatte (L6teinheiten)
3 Lineareinheit X-Achse

Abb. 9 XY-Achsensystem

;,\I Nahere Informationen zu den Zahnriemenachsen entnehmen Sie der
| |

L~ 4 Original-Bedienungsanleitung fur ,Zahnriemenachse EGC-...-TB-KF-*.
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Z-Achsen Die Z-Achsen des Portal-Achsensystems bestehen jeweils aus einem
Zahnstangengetriebe. Auf den Getrieben sitzen die Lotbadplatten mit
den Lotbadern. Der Antrieb des Zahnstangengetriebes erfolgt Uber
einen CanBus-Motor. Motor und Getriebe sind Uber eine elastische
Kupplung verbunden.

Die einzelnen Einheiten der Z-Achse sind alle wartungsfrei.

1 Zahnstangengetriebe Z-Achse 3 Kupplung
2 Antriebseinheit Z-Achse 4 Létbadplatte

Abb. 10 Z-Achse (Hubeinheit)

B Nihere Informationen zur Z-Achse entnehmen Sie der Original-
‘& /‘ Bedienungsanleitung fir das Zahnstangengetriebe.

Oberheizung Die Oberheizung ist eine Infrarotheizung.

Optional kann die Oberheizung auch mit einer Quarzheizung ausge-
stattet sein. Die Strahler sind einzeln verdrahtet und werden in Abhan-
gigkeit der Leiterplattengrof3e zugeschaltet.

Heizelemente Infrarotstrahler Quarzstrahler
Anzahl der Strahler (max.) 6 x 1,25 kW
Gesamtleistung (max.) 6 kW 7,5 kW
GroRe Vorheizung 720 x 500 mm
Heizleistung programmierbar tUber Leistung und Zeit
Pyrometerkontrolle Option
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Aufhiangung Die komplette Aufthangung, inkl. Transport und Oberheizung, kann zu
Wartungszwecken (z.B. Reinigung oder Entnahme eines Lo&tbads)
nach hinten verschoben werden.

Lotzufuhr Ist bei der Lotniveau- oder Lotwellenhéhenmessung der Lotstand im
Lottiegel zu niedrig, wird automatisch Lot zugefiihrt. Die Lotzufuhr er-
folgt wahrend der Arbeitshdhe der Létwelle.

Die Lotzufuhr befindet sich auf der Riickseite des Lotbereichs.

1 Pneumatikzylinder, Befillposition 3 Lotdrahtzufuhr
2 Lotdrahtrolle

Abb. 11 Lotzufuhr

Die Befullung des Lottiegels wahrend des Betriebes erfolgt automa-
tisch in einer Tankposition des Létbades unterhalb der Lotdrahtzufuhr.
Die Lotdrahtzufuhr befindet sich im Automatik-Betrieb in der Befiillposi-
tion. Zum Nachfillen wird das L6tbad zur Tankposition gefahren.

Ein angetriebenes Zahnritzel schiebt den Lotdraht Gber die Lotdraht-
réhre in das Létbad. Durch eine Andruckrolle wird der Lotdraht an das
Zahnritzel gedrickt. Dieser Vorgang wird gegebenenfalls mehrfach
wiederholt bis ausreichend Lot nachgefillt ist.

Die Begrenzungsschraube verhindert, dass sich das Zahnritzel bei
Stillstand nicht zu weit in den Lotdraht eindriickt, bzw. diesen durch-
druckt.

Nach dem Beflllen wird der Lotdraht wieder ein Stlick aus dem Tiegel
herausgezogen, das Lotbad senkt sich ab (AbreiRen des Lotdrahtes)
und fahrt zurlick in die Bearbeitungsposition.

Zum Bestlcken der Lotdrahtzufuhr kann die Verkleidung fir einen
besseren Zugang gedffnet werden. Der Lotdraht kann dadurch einfa-
cher eingelegt werden.
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1 Lotdraht, von Lotdrahtrolle 4 Sensor ,Lotdraht leer*
2 Zahnritzel, angetrieben 5 Begrenzungsschraube
3 Andruckrolle 6 Federspannung

Abb. 12 Lotdrahtzufuhr

Wellenhohenmessung Das Létbad wird durch das Handlingsystem automatisch in die Mess-
(Messnadel) position gebracht. Die Messnadel der Wellenhhenmessung befindet
sich an der Briicke unterhalb der Zinnzufuhr.

Die Messnadel fuhrt mit der Spitze eine Kontaktmessung zur Lotwel-
lenoberflache aus. Mit diesem Eingangssignal wird die Pumpendreh-
zahl auf den bendétigten Wert geregelt.

Die Messnadel taucht nicht in das Lot ein, sondern fihrt nur eine Kon-
taktmessung durch.

Kann die gewlinschte Héhe nicht eingeregelt werden, wird eine Feh-
lermeldung angezeigt.

@ Messfehler!
Die Titan-Messnadel sollte immer sauber gehalten werden.

Abb. 13 Messposition / Messnadel fiir Wellenhéhenmessung
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Ultraschallreinigung Durch Verschmutzungen und Oxydationen verlieren benetzte Lotdisen
ihre gleichmaRige Benetzung, dadurch wird der Lotprozess negativ
beeinflusst.

Der Ultraschallreiniger 16st diese Rickstande von der Létdise und halt
dadurch die Duse lange aktiv.

Das aus der Loétduse austretende Lot wird mittels eines Ultraschall-
Werkzeugs in Schwingung versetzt und wirkt so reinigend auf die
Oberflache der Lotdise.

.f//-\\. Nahere Informationen zur Ultraschallreinigung entnehmen Sie der Ori-
‘ [[E ' ginal-Bedienungsanleitung fir die Ultraschallreinigung.

-
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3.2.6 Schaltschrank

Allgemein Der Schaltschank befindet sich auf der Riickseite der Létanlage

Der Schaltschrank wird nach den gangigen VDE-Richtlinien aufgebaut.
Alle Komponenten des Schaltschranks sind (bersichtlich angeordnet
und leicht zuganglich.

Zu Wartungszwecken kann der Schaltschrank von der Létanlage weg-
geklappt werden.

Abb. 14 Schaltschrank, von der Létanlage weggeklappt
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4 Bedien- und Anzeigeelemente

4.1 Bedienelemente

Bildschirm / Touchscreen Der Bildschirm / Touchscreen des Steuerungs-PCs der Létanlage be-
findet auf einem Schwenkarm in der Mitte der Létanlage auf der Bedi-

enseite.

Abb. 1 Bildschirm / Touchscreen

Eine genaue Beschreibung der Bediensoftware fir die Steuerung ent-
L4

nehmen Sie der externen Bedienungsanleitung.

Not-Aus Reset Am Auslauf der Létanlage auf der Bedienseite befinden sich noch wei-
Schlusselschalter tere Bedienelemente.
USB-Schnittstelle

1 EIN-Taster / Not-Aus Reset 3 USB-Schnittstelle
2 SchliUsselschalter - Einrichtbetrieb

Abb. 2 Bedienelemente
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Taster Lotdrahtzufuhr Hinter den Hauben am Létbad auf der Bediengegenseite befinden sich
die Taster fur die Lotdrahtzufuhr der einzelnen Létbader.

Abb. 3 Taster Lotdrahtzufuhr

Mit Hilfe der Taster flir die Lotdrahtzufuhr lasst sich der Lotdraht in die
Zinnzufuhr einfihren oder herausnehmen.

SelectLine 2014-10-29 4/2



4 Bedien- und Anzeigeelemente

g is our Passion]|

4.2 Signallampe

Signallampe An der Lotanlage sind verschiedenfarbige Signallampen angebracht.

Es ist eine Stérung an der Anlage aufgetreten.

Fehlerment wurde ohne Quittierung der Fehlermel-
dung verlassen

Es ist eine Stérung an der Anlage aufgetreten.
Anlage wechselt in den Zustand FEHLER.

Anlage wartet bis alle prozessrelevanten Parameter
innerhalb der Toleranzfenster sind.

Gelb Anlage befindet sich in der Aufheizphase (Greifer,
| Konvektion, Lotbad)

Anlage ist in Produktion.

Anlage ist in Produktion. Es befindet sich eine Lei-
terplatte in der Anlage.

Anlage ist in Produktion. Es befindet sich keine Lei-
terplatte in der Anlage.

Anlage befindet sich in der Aufheizphase (Greifer,
Konvektion, Lotbad)

Anlage ist produktionsbereit

Abb. 4 Signallampen an der Létanlage

/'7\\\ Hinweise zur Fehler- bzw. Stérungsbehebung entnehmen Sie dem
‘\f Kapitel ,Fehlermeldungen* in der Beschreibung der Bediensoftware.
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Mogliche Signalkombinationen:

0 . griin
Zustand : linkand griin S Bemerkung
Anlage ausgeschaltet Alle Signallampen sind AUS.
Es ist eine "Storung aufgetreten.. . Status FEHLER
Fehlermeni wurde ohne Quittierung der Mégliche Ursachen (Menii FEHLERMELDUNGEN)
Fehlermeldung verlassen
Es ist eine Stérung aufgetreten. 0.4 Status FEHLER
Anlage wechselt in den Zustand FEHLER ° Méogliche Ursachen (Meni FEHLERMELDUNGEN)
Anlage wartet bis alle prozessrelevanten
Parameter innerhalb der jeweiligen Tole- Status WARTEN
ranzfenster sind.

Anlage ist in Produktion. Es befindet sich

eine Leiterplatte in der Anlage. Status BUSY

Anlage ist in Produktion. Es befindet sich

keine Leiterplatte in der Anlage. Status BUSY

Anlage befindet sich in der Aufheizphase

(Greifer, Konvektion, Létbad) Status BEREIT

Anlage ist produktionsbereit Status BEREIT
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5 Transport und Lagerung

5.1 Transport

Die Sicherheitshinweise entnehmen Sie dem Kapitel ‘Allgemeine Si-
cherheitshinweise’ in dieser Bedienungsanleitung.

Vorbereitende Arbeiten Fir einen Transport der Létanlage sind folgende vorzubereitenden
Arbeiten durchzufihren:

» Klemmen Sie die Loétanlage vom elektrischen Netz, von der
Stickstoffversorgung und von der Druckluftversorgung ab.

» Saubern Sie die Lotanlage.

» Entfernen Sie alle eventuell vorhandenen externen Transport-
systeme, Einlege- sowie Entnahmehilfen.

> Entleeren Sie die Fluxerbehalter.

> Entfernen Sie die Lotdrahtrolle.

» Sichern Sie das Handlingsystem.

» Entfernen Sie lose, ortsveranderliche Elektrogerate, z.B. Ultra-
schallgenerator, Maus, Tastatur, etc.

» SchlieRen Sie alle Turen und Hauben der Létanlage.

» Schlagen Sie die Lotanlage fur einen aullerbetrieblichen Trans-
port in Plastikfolie ein, um sie vor Feuchtigkeit auf dem Trans-
port zu schitzen.

Transport in Lattenkiste » Stellen Sie eine Lattenkiste von ausreichender Lange, Breite
und Hoéhe bereit. Flr einen aullerbetrieblichen Transport Uber
See ist eine entsprechende seewasserfeste Lattenkiste erforder-
lich.

> Bei Bedarf kdnnen die StellfiiRe entlastet werden:

» Stellen Sie zwei Unterleghélzer (Abb. 3-1 Pos. 3) zur Entlastung
der Stellfuf3e bereit.

» Legen Sie die Unterleghdlzer parallel zur Breite der Létanlage
auf den Boden der Lattenkiste.

» Richten Sie die Unterleghdlzer so aus, dass sie, nachdem die
Létanlage auf die Palette (Abb. 3-1 Pos. 4) gehoben wurde, ne-
ben den Stellfif3en (Abb. 3-1 Pos. 2) der Anlage liegen.

» Schrauben Sie die Stellfiie ein.

» Heben Sie die Létanlage unter Beachtung des Schwerpunktes
(siehe "Technische Daten") mit einem Gabelstapler in die Kiste.

» VerschlielRen Sie die Lattenkiste.
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Schwerpunkt

4L
Abb. 1 Schwerpunkt - Frontansicht

Abb. 2 Schwerpunkt - Draufsicht

Position der Unterleghdlzer

Abb. 3 Position der Unterleghdlzer
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® Fur den auBerbetrieblichen Transport ist ein luftgefederter LKW erfor-
derlich.

Achtung!

Transportschdden mussen direkt der fir den Transport verantwortli-
chen Person mitgeteilt werden.

y 9

5.2 Lagerung

Umgebungsbedingungen Die Lotanlage ist vor Witterungseinflissen, wie Niederschlag, Seeluft,
etc. zu schitzen.

Bei Bedarf ist die Lotanlage luftdicht zu verpacken und mit Entfeuch-
tungsmittel zu versehen.

Um einen ordnungsgemafen Betrieb der Lotanlage zu gewahrleisten,
empfehlen wir folgende Richtwerte fur die Umgebungstemperatur und
die relative Luftfeuchtigkeit einzuhalten:

Umgebungstemperatur: 10°C-35°C
Luftfeuchtigkeit: 20 % -90 %
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6 Montage und Inbetriebnahme

6.1 Montage

y 7"\' Die Sicherheitshinweise entnehmen Sie dem Kapitel ‘Allgemeine Si-
‘\ ) cherheitshinweise’ in dieser Bedienungsanleitung.

Allgemein Normalerweise wird die Létanlage bis auf die Signallampe als Einheit
geliefert. In Einzelfallen wird die Lotanlage auch in Baugruppen gelie-
fert. Zusatzliche Module und Transportsysteme werden ebenfalls in
einzelnen Baugruppen geliefert.

Die Montage dieser Baugruppen oder der zusatzlichen Module und
Transportsysteme ist ausschlieBlich SEHO-Servicepersonal oder von
SEHO autorisiertem Personal gestattet.

Vorbereitende Arbeiten Fir die Montage der Létanlage sind folgende vorzubereitenden Arbei-
ten durchzufihren:

> Uberpriifen Sie bei Empfang der Sendung bitte anhand der
Packliste die Vollstandigkeit der Sendung.

» Entfernen Sie die Transportverpackung.

» Entfernen Sie aus dem Inneren samtliches Verpackungsmateri-
al.

> Entfernen Sie die Transportsicherungen (falls vorhanden):
o am Transport
o am Fluxer und Létbad
o am Handlingsystem

> Uberpriifen Sie durch eine Sichtkontrolle die Anlage auf evtl.
Transportschaden und lose Verschraubungen.

> Uberprifen Sie folgende Positionen:
o Position des Lotbades

o Temperaturfihler fur das Létbad

Achtung!

Verletzungsgefahr!

Vorsicht beim Verladen der Anlage, dass dabei keine Personen ver-
letzt werden!

» Zum Verladen der Anlage mussen Sicherheitsschuhe und Si-
cherheitshandschuhe getragen werden.

» Es muss sichergestellt sein, dass sich keine unbefugten Perso-
nen im Gefahrenbereich befinden.
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Far die Arbeitsschritte beim Verladen der Anlage sind mindestens zwei
Personen erforderlich.

Eine Person muss einen Fihrerschein fir einen Gabelstapler besitzen.
Der Staplerfahrer muss von einer zweiten Person eingewiesen werden.

Loétanlage verladen » Heben Sie die Létanlage mit einem Gabelstapler unter Beach-
tung des Schwerpunktes (siehe "Technische Daten") aus der
Lattenkiste.

» Stellen Sie die Lotanlage an die vorgesehene Position. Die ent-
sprechenden Abmessungen des Systems kénnen der Gesamt-
zusammenstellungszeichnung bzw. dem Anschlussplan ent-
nommen werden.

> Losen Sie die Einstellmuttern der Stellfii3e.

Lotanlage ausrichten Bevor Sie die Létanlage zusammenbauen, muss sie sowohl in Langs-
richtung als auch in Querrichtung horizontal ausgerichtet werden.

» Legen Sie eine Wasserwaage auf das Achsensystem und justie-
ren Sie die Létanlage mit den Stellschrauben an den StellfiiRen.
Um zu vermeiden, dass sich der Rahmen verwindet, dirfen Sie
nur jeweils zwei oder drei Umdrehungen an einer Stellschraube
durchfiihren, bevor Sie auch die Stellschraube am gegeniber-
liegenden Fuld entsprechend einstellen.

» Falls es nétig sein sollte, filhren Sie danach einen weiteren
Durchgang zur Feinjustierung durch. Es ist wichtig, dass das
System waagrecht ausgerichtet ist, da andernfalls die Trans-
portschienen des Handlingsystems nicht parallel sind.

» Sichern Sie die waagerechte Einstellung der Létanlage durch
Kontern der Sechskantmuttern (SW 24) an den Stellfif3en.

> Uberpriifen Sie, durch Auflegen der Wasserwaage auf das
Loétaggregat, die waagrechte Einstellung des Létaggregates.

Achtung!

Gefahr eines elektrischen Schlages!

Arbeiten an der elektrischen Installation der Anlage durfen nur von
Elektro-Fachkraften unter Beachtung der elektrotechnischen Bestim-
mungen ausgeflhrt werden.

Lotanlage elektrisch > Uberpriifen Sie die Anschlusspunkte im Schaltkasten und zie-
anschlieen hen Sie sie nétigenfalls mit einem Schraubendreher nach.
> Uberpriifen Sie, ob alle Sicherungen auf "EIN" stehen.

> Uberpriifen Sie ob die Spannung und Frequenz lhres elektri-
schen Netzes mit den Angaben des Typenschildes an der Lot-
anlage Ubereinstimmen.

» SchlieBen Sie die Loétanlage an das Drehstromnetz an und ver-
schlielen Sie den Schaltkasten.

® Uberpriifen Sie die korrekte Phasenlage des Drehstromnetzes.
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Schliel3en Sie die Létanlage an lhr Absaugsystem an (Die An-
schlussdaten entnehmen Sie bitte den technischen Daten.)

SchlieRen Sie gegebenenfalls die Uberwachung des Absaug-
systems an die Loétanlage an. Die Belegung der Anschlisse
entnehmen Sie bitte den Stromlaufplanen.

SchlieRen Sie die Létanlage an Druckluftversorgung an (1/4"
(Innengewinde).

Vordruck: 6 bar

Schlief3en Sie die Létanlage an Stickstoffversorgung an 1/4" (In-
nengewinde).

Vordruck: 6 bar

SelectLine
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6.2 Inbetriebnahme

CD Bevor Sie die Loétanlage in Betrieb nehmen, vergewissern sie sich,
dass

» sich die Anlage in einem technisch einwandfreiem Zustand be-
findet.

» die Anlage geerdet ist.

» die Absauganlage angeschlossen und funktionstiichtig ist.
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6.2.1 Einschalten der Lotanlage

Hauptschalter AUS Um die Létanlage Uber den Hauptschalter einzuschalten, sind die fol-
genden Schritte durchzufiihren:

» Schalten Sie die Létanlage Gber den Hauptschalter ein.
» Melden Sie sich mit lnrem Benutzernamen an der Ldtanlage an.

» Starten Sie die Loétanlage Uber den grinen EIN-Taster.
Die Anlage befindet sich im Betriebszustand REFERENZ.

» Fuhren Sie eine Referenzierung der Achsensysteme durch
(Achsensystem auswahlen und Schaltflache REFERENZ
STARTEN betatigen).

» Nach Erreichen aller prozessrelevanten Parameter wechselt die
Létanlage in den Betriebszustand BEREIT.

» Die Lotanlage ist betriebsbereit.
NOT-HALT wurde betdtigt Um die Létanlage nach einem NOT-HALT wieder einzuschalten, sind
die folgenden Schritte durchzufiihren:
» Entriegeln Sie den NOT-HALT-Taster.
» Starten Sie die Létanlage uber den grinen EIN-Taster.
» Quittieren Sie die Fehlermeldung an der Steuerung.
>

Referenzieren Sie gegebenenfalls das Achsensystem des Koor-
dinatenfluxers.

» Nach Erreichen aller prozessrelevanten Parameter wechselt die
Loétanlage in den Betriebszustand BEREIT.

» Die Lotanlage ist betriebsbereit.
Sicherheitskreis ist Um die Létanlage nach einer Sicherheitskreisunterbrechung wieder
unterbrochen einzuschalten, sind die folgenden Schritte durchzufihren:
» Schlielen Sie den Sicherheitskreis (z.B. Hauben schliel3en).
» Quittieren Sie die Fehlermeldung an der Steuerung.

» Das Achsensystem fahrt weiter, Fluxer und Lotwelle sind wieder
aktiv.

Nach einer Unterbrechung des Sicherheitskreises (z.B. Offnen der
Hauben) im AUTOMATIK-Betrieb bleibt das Achsensystem stehen,
Fluxer und Létwelle werden abgeschaltet!
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6.2.2 Ausschalten der Lotanlage

Automatik-Betrieb Um die Létanlage im Automatik-Betrieb auszuschalten, sind die fol-
genden Schritte durchzufiihren:

» Beenden Sie gegebenenfalls den aktuellen Létprozess.

» Schalten Sie die Létanlage Uber den Hauptschalter aus.
Achtung!
Hitzeschaden!

AR Das Létbad darf nicht unter der Leiterplatte positioniert sein.

» Gegebenenfalls das Achsensystem manuell verschieben.

6.2.3 Funktionskontrolle

Handlingsystem » Bringen Sie das Handlingsystem in Grundstellung.

Vorheizung » Schalten Sie die Vorheizung ein und fihren Sie eine Sichtkon-
trolle der Vorheizungen durch. Die Heizwendeln mussen gliihen.

Fluxer > Uberpriifen Sie den Fluxer auf Sauberkeit. Der Flussmittelauf-
trag kann mit einem Sprihbild auf Thermopapier Uberprift wer-
den.

Lotbadheizung Mit dem Einschalten der Anlage bzw. aktivierter Zeitschaltuhr ist
gleichzeitig die Lotbadheizung betriebsbereit und beginnt mit dem Auf-
heizen. Die Lotanlage bendtigt eine gewisse Zeit (siehe Technische
Daten) zum Aufheizen des Lotes. Erst dann kann der nachste Arbeits-
schritt erfolgen.

Achtung!
Hitzeschaden!

Es konnen dabei lokale Uberhitzungen auftreten, wodurch sich sowohl
der Lottiegel verziehen kann, als auch die Heizelemente beschadigt
werden kdnnen.

» Das Lotbad nie im ungefiillten Zustand aufheizen.

Lotwelle » Kontrollieren Sie den Lottiegel auf Verschmutzung

» Kontrollieren Sie das Lotniveau im Lottiegel (Lottiegel sollte bis
5 mm unter dem Rand gefillt sein)

> Kontrollieren Sie die Zinnzufuhr, ob genligend Lotdraht vorhan-
den ist

In der Software kann das Intervall flr die automatische Lotniveau- und
Loétwellenregelung eingestellt werden.

Not-Aus » Testen Sie die Not - Aus Funktion indem Sie die Not - Aus Tas-
ter betatigen.

Bevor der Not-Halt-Taster entriegelt wird, sind alle Leiterplatten aus
der Anlage zu entfernen.
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» Kontrollieren Sie die Funktionsweise der Steuerung. Die Bedie-
nung der Steuerung / Software ist in Beschreibung der Be-
diensoftware beschrieben.

» Zeigt die Steuerung den Zustand BEREIT an, fuhren Sie einen
Testlauf durch (siehe Beschreibung der Bediensoftware). Der
Fluxer und die Loétwelle werden erst durch die vorbeifahrende
Leiterplatte aktiviert.

Um ein fehlerfreies Létergebnis zu erhalten, sind im Wesentlichen fol-
gende Voraussetzungen erforderlich:

Layout der Leiterplatten gemag Richtlinien der Bauelementehersteller

Lotbarkeit der Leiterplatten und Bauelemente

SelectLine
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7 Lotanlage rusten

7.1 Koordinatenfluxer

7.1.1 Flussmittel nachfiillen

Befiillen des Um den Druckbehalter zu befiillen, missen Sie die folgenden Schritte
Druckbehalters durchfiihren:

» Verriegeln Sie die Stickstoffzufuhr am Absperrventil.

Abb. 1 Stickstoffzufuhr (Druckbehélter) verriegeln

» Zum leichtern Befiillen kann der Druckbehalter aus der Lotanla-
ge genommen werden.

» Offnen Sie den Druckbehalter und setzen Sie einen Trichter ein.
> Befiillen Sie den Druckbehélter mit Flussmittel.

Abb. 2 Druckbehalter beflillen

» VerschlieRen Sie den Druckbehalter wieder.
» Stellen Sie den Druckbehalter zuriick in die Auffangwanne.

» Quittieren Sie die Fehlermeldung (falls vorhanden).
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@ Druckluftverlust!
> Achten Sie beim VerschlieRen des Druckbehalters auf die richti-

ge Position des Dichtringes, um spater im Betrieb einen Druck-
luftverlust zu vermeiden!

7.1.2 Reinigung der Flussmittelmengeniiberwachung (Option)

Benoétigte » Wattestabchen

Reinigungsutensilien > Isopropanol

Abb. 3 Reinigungsutensilien (Wattestabchen, Isopropanol)

® Verwenden Sie keinen Spiritus!
Spiritus verschmiert die Optik, dadurch wird der Messwert des Sensors

verfalscht.

Pyrometerlinse reinigen Um die Flussmittelmengeniberwachung zu reinigen, sind die folgen-
den Schritte durchzufiihren:

> Entfernen Sie die Abdeckung am Fluxerkopf durch Losen der
Réndelschraube.

Abdeckung

Abb. 4 Abdeckung am Fluxerkopf entfernen
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» Die Abdeckung kann aufRerhalb der Létanlage gereinigt werden.

» Entfernen Sie die Freiblaseinrichtung durch Lésen der Randel-
schraube.

Freiblas-
einrichtung

Abb. 5 Freiblaseinrichtung entfernen

» Die Gabellichtschranke der Flussmittelmengeniiberwachung ist
jetzt frei zuganglich.

Abb. 6 Gabellichtschranke, Flussmittelmengeniberwachung

> Reinigen Sie die Sendeoptik der Gabellichtschranke mit einem
Wattestabchen und etwas Isopropanol.

= :
Abb. 7 Sendeoptik reinigen
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» Reinigen Sie die Fluxerdiise(n) mit einem Wattestidbchen und
etwas Isopropanol.

Abb. 8 Fluxerdise(n) reinigen

» Der Zusammenbau des Fluxeinheit erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

® Positionierung!
Beeinflussung des Létprozesses moglich!

Losen Sie keine weiteren Schrauben an der Fluxeinheit, ansonsten
werden moglicherweise Fluxposition und Position der Gabellicht-
schranke verstellt.
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7.2 Vorheizungen

7.2.1 Reinigung des Pyrometers (Option)

Benoétigte » Wattestabchen

Reinigungsutensilien >  Isopropanol

Abb. 9 Reinigungsutensilien (Wattestabchen, Isopropanol)

® Verwenden Sie keinen Spiritus!
Spiritus verschmiert die Optik, dadurch wird der Messwert des Sensors

verfalscht.

Pyrometerlinse reinigen Um die Linse des Pyrometers zu reinigen, sind die folgenden Schritte
durchzufiihren:

> Offnen Sie die Kontermutter der Pyrometerhiilse mit einem Ga-
belschlissel (SW 14).

Pyrometerhiilse

Abb. 10 Pyrometerhiilse entfernen
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® Bruchgefahr!
Glasscheibe und Heizstrahler nicht beschadigen.

Gegebenenfalls Heizstrahler verschieben.

» Schrauben Sie die Pyrometerhilse vorsichtig aus dem Pyrome-
terkopf.

Abb. 11 Pyrometerhiilse entfernen

» Die Pyrometerlinse ist jetzt frei zuganglich.

Pyrometerlinse

Abb. 12 Pyrometerlinse frei zuganglich

» Reinigen Sie die Linse des Pyrometers mit einem Wattestab-
chen und etwas Isopropanol.

» Schrauben Sie die Pyrometerhiilse wieder auf den Pyrometer-
kopf.

» Fixieren Sie die Pyrometerhilse mit der Kontermutter.

Falls Sie den Heizstrahler verschoben haben, missen Sie ihn
wieder in seine Ausgangsposition bringen und fixieren.
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@ Positionierung!
Beeinflussung des Létprozesses moglich!

Lésen Sie keine weiteren Schrauben am Pyrometer, ansonsten wer-
den mdglicherweise Messposition bzw. Position des Pyrometers ver-
stellt.
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7.3 Lotmodul

7.3.1 Lottiegel befiillen

Allgemein Beim Befiillen des Lottiegels muss zwischen einer Erstbeflillung und
dem Nachflllen unterschieden werden. Wahrend bei der Erstbefullung
der Lottigel noch leer ist, wird beim Nachfillen nur der Verbrauch an
Lot erganzt.

® Fihren Sie die nachfolgenden Arbeiten im Einrichtbetrieb der Anlage
durch!

Erstbefiillung Zum Erstbefiillen des Lotbades sind folgende Arbeiten durchzufiihren:
» Schalten Sie die Létanlage aus.
> Offnen Sie die Haube im Létbereich der Létanlage.

» Schieben Sie die Transportaufhdngung nach hinten in die War-
tungsposition.

Schieben Sie das Létbad in die Wartungsposition (Bedienseite).
Entfernen Sie den Létbaddeckel

Bauen Sie das Steigrohr aus.

YV V V V

Fillen Sie den Lottiegel dicht mit Lotpallets bis ca. 5 mm unter-
halb des Randes auf.

Beim Befillen ist darauf zu achten, dass die AuRenwénde des Lottie-
gels mit Lot bedeckt sind.

Dadurch werden beim Aufheizen értliche Uberhitzungen vermieden,
wodurch sich sowohl der Lottiegel verziehen kann als auch die Heiz-
elemente beschadigt werden kénnen.

» Schalten Sie die Létanlage ein.

» Schalten Sie die Loétbadheizung und den elektromagnetischen
Antrieb ein und Uberprifen Sie die Sollwerttemperatur an der
Steuerung.

» Sobald das Lot flussig ist, kénnen Sie das Steigrohr wieder ein-
bauen.

» Fullen Sie den Lottiegel bis 5 mm unterhalb des Randes auf.
» Prifen Sie den festen Sitz der Schwallaustrittsdise.

Nachfillen Das Nachfilllen des Lotes erfolgt Gber die automatische Lotdrahtzu-
fuhr.
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7.3.2 Lotdise aus-/ einbauen

Achtung!
Verbrennungsgefahr!

An bestimmten Anlagenteilen kann prozessbedingt eine Oberflachen-
temperatur von > 50°C auftreten.

Die folgenden arbeiten kénnen nur am heilen Lotbad durchgeflhrt
werden.

» Vom Betreiber der Anlage ist sicherzustellen, dass durch geeig-
nete MalRnahmen ein unbeabsichtigtes BerUhren der heil3en
Stellen verhindert wird.

Vor dem Ausbauen der Lotdise sollten Sie fir eine stabile Arbeitsfla-
che sorgen, auf der Sie die heille Létduse ablegen kénnen.

Lotdiise ausbauen Zum Ausbauen einer Létdlse sind folgende Schritte durchzufiihren:

> Aktivieren Sie in der Steuerung im Menii LOTBADPARAMETER
die Option DUSENWECHSEL.

Werkzeug:
Dusennummer:

.0
@senwechse'l : D -

aktuelles Programm: 4M5F-14A609-
Benutzer: gos

Abb. 13 Menii LOTBADPARAMETER- Diisenwechsel NEU

» Entfernen Sie die Diisenabdeckung und die Lotduse.

Abb. 14 Dusenabdeckung entfernen

» Legen Sie die Létduse sicher ab.

» Der Einbau der Létduse erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
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7.3.3 Benetzte Diisen verwenden

Allgemein Mit Hilfe eines Magnetsockels lassen sich Dusen mit aktivierter bzw.
verzinnter Oberflache (silber) und allseitig gerichtetem Ablauf verwen-
den.

Die Dusen sollten mindestens einmal pro Schicht im eingebauten Zu-
stand mittels einem Edelstahldraht (Artikel-Nr. 95841688) von innen
gereinigt werden.

Bei laufender Lotwelle wird der Draht in der Diise bewegt um die abge-
lagerten Oxide zu losen. Die Oxide werden vom ausstréomenden Lot
weggeschwemmt.

Die AuRenflache sollte mindestens einmal pro Schicht im eingebauten
Zustand bei laufender Loétwelle mittels einer Edelstahlbirste gereinigt
werden. Der Zustand der Dise kann durch ein- und ausschalten der
Lotwelle (siehe Mentu LOTBAD) beurteilt werden.

Bei Verschmutzungen und nicht benetzten Stellen lasst sich die Dise
mit Hilfe des Refresher-Sticks (Artikel-Nr. 90035120) und der Reini-
gungsburste (Artikel-Nr. 95807464) wieder verzinnen. Birste und
Refresher-Stick sind als Reinigungsset (Artikel-Nr. 91220020) erhalt-
lich.

Bei Verwendung eines Ultraschallreinigers gentigt es die Létdlsen bei
Schichtbeginn mit Refresher-Stick zu aktivieren.

Bei Verwendung des Refresher-Sticks ist unbedingt das Sicherheitsda-
tenblatt des Herstellers zu beachten!

7.3.4 Neue benetzte Diisen mit aktivierter Oberflaiche verwenden

Allgemein Lotdiusen mit aktivierter Oberflache sind im neuen unbenutzten Zu-
stand nur galvanisch vorverzinnt, d.h. die intermetallische Phase, die
die Dise oder das Ablaufblech benetzbar macht, ist noch nicht gebil-
det.

Diese intermetallische Phase bildet sich erst beim Erhitzen in Verbin-
dung mit Flussmittel und Lot.

Bei neuen Létdusen ist es daher notwendig, die Disen nach dem Ein-
setzen mit Refresher (90035120) zu versehen und zeitnah die Lotwelle
einzuschalten.

® Aktivierte Diisen sind VerschleiRteile!
Die Pflege der Dusen hat einen starken Einfluss auf die Lebensdauer!

Aktivierte DlUsen sollten nicht im heif3en Lotbad eingebaut sein, wenn
die Pumpe ausgeschaltet ist bzw. kein Lot ablauft! In diesem Zustand
brennt sich die Oxidschicht in die Oberflache ein und beschéadigt die
Duse, dadurch wird der Reinigungsaufwand erhoht!

Aktivierte Disen kénnen nur einem stabilen Lotprozess liefern, wenn
die Oberflache aus einer glanzende Schicht besteht und der Lotablauf
gleichmaRig erfolgt.
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7.3.5 Begasungsring auf Begasungshaube zentrieren

Achtung!
Verbrennungsgefahr!

An bestimmten Anlagenteilen kann prozessbedingt eine Oberflachen-
temperatur von > 50°C auftreten.

Die folgenden arbeiten kénnen nur am heilen Lotbad durchgeflhrt
werden.

» Vom Betreiber der Anlage ist sicherzustellen, dass durch geeig-
nete MalRnahmen ein unbeabsichtigtes BerUhren der heil3en
Stellen verhindert wird.

Vor dem Ausbauen der Lotdise sollten Sie fir eine stabile Arbeitsfla-
che sorgen, auf der Sie die heille Lotduse ablegen kénnen.

Begasungsring zentrieren Zum Zentrieren des Begasungsrings sind folgende Schritte durchzu-
fuhren:

» Bauen Sie die L6tdUise, wie zuvor beschrieben, aus.

Um den Bagasungsring auf der Begasungshaube zu zentrieren benéti-
gen Sie die Zentrierspitze 95855940.

Abb. 15 Zentrierspitze 95855940

» Losen Sie die beiden Schrauben des Begasungsrings und set-
zen Sie die Zentrierspitze auf die Sockelkrone der Dise.

Abb. 16 Befestigungsschrauben, Begasungsring
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» Richten Sie den Begasungsring an der Zentrierspitze aus. Der

Spalt zwischen Begasungsring und Zentrierspitze sollte
gleichmalig sein..

Abb. 17 Begasungsring ausrichten

» Richten Sie die beiden Unterlegscheiben aus und ziehen Sie die
Schrauben fest. Es sollte kein Spiel zwischen den
Unterlegscheiben / Schrauben und dem Begasungsring sein.

Abb. 18 Befestigungsschrauben festziehen

> Uberpriifen Sie, ob der Begasungsring leichtgangig eingesetzt
und enthnommen werden kann.

» Entnehmen Sie die Zentrierspitze und bauen Sie die Loétdise
wieder ein.
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8 Lotanlage bedienen

8.1 Betriebszustande

Um das System sicher zu starten, sind zuvor die einzelnen Betriebszu-
stédnde der Lotanlage zu definieren.

AUS Die Energieaufnahme der Létanlage wird auf ein Minimum reduziert.
Achsensystem: Regler sind ausgeschaltet.

Lotbad: Temperatur ist auf Absenktemperatur reduziert,
Lotwelle ist ausgeschaltet, Stickstoff ist ausgeschaltet

Alle anderen Verbraucher sind ausgeschaltet.
WARTEN Die Létanlage wartet bis alle prozessrelevanten Parameter innerhalb
der jeweiligen Toleranzfenster sind.
Létbadparameter: Temperatur, Dise
Heizungsparameter: Temperatur der Konvektion, Oberheizung

BEREIT Alle prozessrelevanten Parameter sind innerhalb des jeweiligen Tole-
ranzfensters. Die Produktion kann gestartet werden.

FEHLER An der Létanlage steht eine Stérung an bzw. eine beseitigte Storung
wurde nicht quittiert.

Um Zeitverzégerungen durch die Aufheizzeit des Lotbades auszu-
schlie3en bleibt die Beheizung des Lotbades in allen Zustédnden aktiv.
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8.2 Flussdiagramm Betriebszustande

Hauptschalter EIN <

A\ 4
Prife Maschine Ein
. ] Zustand
Masc_:hlne Nein > AUS
Ein
Ja
Prife Fehler
St i Zustand
torung a > FEHLER
Nein
Prife Parameter
P Nein Zustand
arameter _»| | WARTEN
OK
Ja
Zustand
BEREIT

Abb. 1 Flussdiagramm Betriebszustande
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8.3 Einschalten der Lotanlage

Hauptschalter AUS Um die Létanlage liber den Hauptschalter einzuschalten, sind die fol-
genden Schritte durchzufihren:

» Schalten Sie die Létanlage Uber den Hauptschalter ein.
» Melden Sie sich mit lnrem Benutzernamen an der Ldtanlage an.

» Starten Sie die Loétanlage Uber den grinen EIN-Taster.
Die Anlage befindet sich im Betriebszustand REFERENZ.

» Fuhren Sie eine Referenzierung des Achsensystems durch
(Schaltflaiche REFERENZ STARTEN).

» Nach Erreichen aller prozessrelevanten Parameter wechselt die
Létanlage in den Betriebszustand BEREIT.

» Die Lotanlage ist betriebsbereit.
NOT-HALT wurde betitigt Um die Létanlage nach einem NOT-HALT wieder einzuschalten, sind
die folgenden Schritte durchzufiihren:
» Entriegeln Sie den NOT-HALT-Taster.
» Starten Sie die Létanlage tber den grinen EIN-Taster.
» Quittieren Sie die Fehlermeldung an der Steuerung.
>

Referenzieren Sie gegebenenfalls das Achsensystem des Koor-
dinatenfluxers.

» Nach Erreichen aller prozessrelevanten Parameter wechselt die
Loétanlage in den Betriebszustand BEREIT.

» Die Lotanlage ist betriebsbereit.
Sicherheitskreis ist Um die Létanlage nach einer Sicherheitskreisunterbrechung wieder
unterbrochen einzuschalten, sind die folgenden Schritte durchzufiihren:
» SchlielRen Sie den Sicherheitskreis (z.B. Hauben schliel3en).
» Quittieren Sie die Fehlermeldung an der Steuerung.

» Das Achsensystem fahrt weiter, Fluxer und Lotwelle sind wieder
aktiv.

Nach einer Unterbrechung des Sicherheitskreises (z.B. Offnen der
Hauben) im AUTOMATIK-Betrieb bleibt das Achsensystem stehen,
Fluxer und Létwelle werden abgeschaltet!
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8.4 Ausschalten der Lotanlage

Automatik-Betrieb Um die Lotanlage im Automatik-Betrieb auszuschalten, sind die fol-
genden Schritte durchzufihren:

» Beenden Sie gegebenenfalls den aktuellen Loétprozess.

» Schalten Sie die Létanlage Uber den Hauptschalter aus.
Achtung!
Hitzeschaden!

AN Das Létbad darf nicht unter der Leiterplatte positioniert sein.

» Gegebenenfalls das Achsensystem manuell verschieben.

8.5 Bediensoftware

.//“\ Eine genaue Beschreibung der Bediensoftware fir die Steuerung ent-

‘\/-‘ nehmen Sie der externen Bedienungsanleitung.
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8.6 Bedienhinweise

Einrichtbetrieb Die maximale Geschwindigkeit des Achsensystems ist abhangig von

der Betriebsart.
AUTOMATIK 1m/s
REFERENZ / HAND / TEACH / SERVICE 0,05 m/s

Abb. 2 Bedienelemente

In den Betriebsarten REFERENZ, HAND, TEACH und SERVICE ist
der SchlUsselschalter aktiv, d.h. die Létanlage kann im Einrichtbetrieb
(Haube gedtffnet) betrieben werden.

Achtung!
Quetschgefahr!

Im Einrichtbetrieb besteht Quetschgefahr durch bewegliche Teile.

Ist der Schliisselschalter inaktiv oder befindet sich die Létanlage im
AUTOMATIK-Betrieb, erscheint eine Fehlermeldung bzw. bleibt das
Achsensystem stehen, sobald die Haube gedffnet wird. Nachdem die
Haube geschlossen wurde und die Fehlermeldung quittiert wurde, wird
das Achsensystem wieder freigegeben.
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9 Fehlerbehebung

Zustand FEHLER st eine Stérung aufgetreten leuchtet die rote Signallampe und die An-
lage geht in den Zustand FEHLER

Bei auftretenden Stérungen miissen die Fehlermeldungen Uberprift

und die Fehlerursachen beseitigt werden. Anschlielend ist die Fehler-
meldung zu quittieren.

SehoSelective ¥2.12.0 ,HE"tfenster N\

Betriebsart: Service \_ |Zustand: Fehler J

JJJJJ

aktuelles Programm: test
Benutzer: gos |39.BS.09 14:54:48

Abb. 1 Létanlage im Zustand FEHLER (Beispiel)

Fehlerliste Durch Betatigen des Textfeldes ZUSTAND FEHLER kann in das Meni

FEHLERLISTE gewechselt werden, dabei wird das akustische Signal
(Hupe) ausgeschaltet.

7oy SehoSelective ¥2.12.0 - Hauptfenster
Betriebsart: Service ‘Zustand: Fehler

| = | |
SeFay|Fehlerliste

T  Y|zZusdtzliche Informationen beachten
S14-53 43 08 01 Fehlar: X7-Fluxer

- Flussmittelbehalter leaer [0

Alxa|

aktuelles Programm: test
Benutzer: gos [09.06.09 14:54:24

Abb. 2 Menii FEHLERLISTE (Beispiel)

In diesem Meni kénnen die einzelnen Fehlermeldungen ausgewahlt
und anschlieRend geldscht (quittiert) werden.

Fehlermeldungen kdénnen nur quittiert werden, wenn die Fehlerursache
behoben wurde (Ausrufezeichen = grau).

Fehler steht an [>08:53:50 81 02 Fehler: Maschine - Notaus

@]
Fehler wurde behoben 08:53:31 12 09 Fehler: CNC Losten - Haube oder Tar ist offen ®
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/B Hinweise zur Fehler- bzw. Stérungsbehebung entnehmen Sie dem
L /‘ Kapitel ,Fehlermeldungen® in der Beschreibung der Bediensoftware.
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10 Pflege-, Kontroll- und Wartungsarbeiten

10.1 Allgemeine Hinweise

Achtung!
Gefahr eines elektrischen Schlages!

Arbeiten an elektrischen Teilen der Anlage dirfen nur von Elektro-
Fachkraften unter Beachtung der elektrotechnischen Bestimmungen
ausgeflhrt werden.

» Schalten Sie den Hauptschalter auf AUS und sichern Sie die
Létanlage mit einem Vorhangeschloss gegen Wiedereinschal-
ten.

» Sind Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen notwendig, ist ei-
ne zweite Person hinzuzuziehen, die im Notfall die Létanlage
vom Netz trennt.

Achtung!
Verbrennungsgefahr!

An bestimmten Anlagenteilen kann prozessbedingt eine Oberflachen-
temperatur von > 50°C auftreten.

» Vom Betreiber der Anlage ist sicherzustellen, dass durch geeig-
nete Mallhahmen ein unbeabsichtigtes Beriihren der heil3en
Stellen verhindert wird.

Achtung!

Dieses Kapitel hat keine Sicherheitshinweise.

Die Sicherheitshinweise in Kapitel 2 dieser Betriebsanleitung missen
unbedingt beachtet werden.

Die folgende Checkliste gibt Innen einen schnellen Uberblick (iber die
durchzufihrenden Wartungsarbeiten.

Die Ubersicht bezieht sich auf einen Einschichtbetrieb, bei Mehr-
schichtbetrieb sind die Intervalle entsprechend anzupassen.

Die beste Verwendung fir den hier vorliegenden Wartungsplan ist eine
Kopie an der Maschine ausliegen zu haben.
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10.2 Wartungsarbeiten

10.2.1 Achsensystem Lotbad

Wartungsschmierung Die Angaben beruhen auf der bei Servo-Antrieben Ublichen, durch
Pausenzeiten unterbrochenen Einsatzdauer und kontinuierlicher
Schmierung.

Aufgrund unbekannter Einfllisse vor Ort ist es nicht mdglich, eine ein-
deutige Empfehlung der Fettmengen und Intervalle auszusprechen.
Hier muss das Wartungspersonal zu Anfang mehr Aufmerksamkeit auf
den Schmierzustand legen.

Es sollte ein deutlicher Schmierfilm sichtbar sein, jedoch keine gréRe-
ren Mengen aus dem Fuhrungswagen quellen. Hier muss nach Erfah-
rungswerten die Fettmenge erhoht oder reduziert werden.

X-Achse Der Fihrungswagen der X-Achse besitzt ein Abstreifer-Kit mit Fettre-
servoir und ist fir ca. 10 Jahre wartungsfrei. Danach sollte die Achse
getauscht oder aber ein groRer Service durchgefiihrt werden.

Y-Achse Die Flhrungswagen der Y-Achsen besitzen jeweils zwei Schmierboh-
rungen und sollten einmal jahrlich nachgeschmiert werden.
Zum Nachschmieren sind folgende Schritte erforderlich:

» Fetten Sie die Fihrungswagen beidseitig an allen Schmierboh-
rungen.

» Fahren Sie den Verfahrweg wahrend des Fettens komplett ab,
um das Fett gleichmafig im Innern zu verteilen.

e

/=  Nahere Informationen zu den Zahnriemenachsen (X-Achse und Y-
‘\/ Achse) entnehmen Sie der Original-Bedienungsanleitung fiir ,Zahnrie-
= menachse EGC-...-TB-KF-*.

Z-Achse Das Zahnstangengetriebe der Z-Achse besitzt ein Schmiernippel und
sollte einmal jahrlich nachgeschmiert werden.

Zum Nachschmieren sind folgende Schritte erforderlich:
> Fetten Sie das Zahnstangengetriebe am Schmiernippel.

» Fahren Sie den Verfahrweg wahrend des Fettens komplett ab,
um das Fett gleichmaRig auf der Zahnstange zu verteilen.

B Nihere Informationen zum Hubgetriebe (Z-Achse)) entnehmen Sie der
‘ [:[ﬂ ' Original-Bedienungsanleitung fir ,lifgo® & lean SL® 5.0 — 5-4".

-
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Schmierpositionen

1 Abstreifer-Kit mit Fettreservoir (X-Achse) 3 Schmiernippel (Y-Achse)
2 Schmiernippel (Y-Achse)

Abb. 1 Schmierpositionen, Achsensystem Létbad
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Bereich Tatigkeit Personal Bemerkung Intervall
FK = Fachkraft 5 = -E_) 5 €
RK = Reinigungskraft _i;; E g f& E; %’ §
Lotanlage (allgemein) | Reinigen Sie die Lotanlage mit einem geeigneten Industriestaubsauger. RK Industriestaubsauger
Reinigen Sie die Lotanlage mit einem feuchten Tuch (Seifenlauge). RK Tuch, Seifenlauge
Prifen Sie bei noch kalter Maschine die korrekte Funktion der Not - FK
Aus - Schalter.
Uberpriifen Sie alle elektrischen Verbindungen und ziehen Sie diese FK
gegebenenfalls nach.
Glascheiben Reinigen Sie die Glasscheiben mit einem antistatischen Reinigungsmit- RK Glasreiniger
tel.
Stiftkettentransport Fuhren Sie eine Sichtkontrolle des Transportsystems durch. FK
Uberpriifen Sie die Funktion und reinigen Sie alle Sensoren am Trans- FK
port.
Reinigen Sie die Transportprofile. RK
Olen Sie die Keilwellen des Kettentransportes. FK SEHO Hochtemperaturdl
Olen Sie die Stiftketten des Transportes, benutzen Sie die Bohrungen FK SEHO Hochtemperaturdl
an den Antriebsplatten bzw. 6len Sie die Kette an den Ausschnitten der
Umlenkplatten.
SelectLine
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Bereich Tatigkeit Personal Bemerkung Intervall
FK = Fachkraft

RK = Reinigungskraft

taglich

wochentlich

monatlich
vierteljahrlich
halbjahrlich
jahrlich

nach Bedarf

Olen Sie die Gewindespindeln fiir die Breitenverstellung.

FK SEHO Hochtemperaturdl

Uberpriifen Sie die Antriebskette und Ritzel des Transportantriebs. FK

Olen Sie Antriebskette und Ritzel (2 — 3 Tropfen). FK SEHO Hochtemperaturdl
Tellertransport Fihren Sie eine Sichtkontrolle des Transportsystems durch. FK

Fihren Sie eine Sichtkontrolle der Transportteller durch. FK

Uberpriifen Sie die Funktion und reinigen Sie alle Sensoren am Trans- FK

port.

Kontrollieren Sie die Verschraubungen am Tellertransport. FK

Olen Sie die Antriebsketten des Tellertransportes (2 — 3 Tropfen). FK SEHO Hochtemperaturdl

Kontrollieren Sie die Kettenrader und Transportteller des Tellertranspor- FK

tes auf Verschleil.

Kontrollieren und 6len Sie die Antriebskette der Transportantriebe (2 — FK SEHO Hochtemperaturdl

3 Tropfen).

Reinigen Sie die Transportteller mit einer leicht alkalischen Lésung. RK Tuch, Seifenlauge

Prifen Sie die Parallelitat des Transportes. FK
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Bereich

Tatigkeit

Personal

Bemerkung

Intervall

FK = Fachkraft

RK = Reinigungskraft

taglich

wochentlich

monatlich
vierteljahrlich
halbjahrlich
jahrlich

nach Bedarf

Handlingsystem
(Fluxer)

Reinigen Sie das Koordinaten — System und das Umfeld mit warmem
Wasser und Neutralseife.

RK

Tuch, Seifenlauge

Nahere Informationen zu den Linearfuhrungen entnehmen Sie der Ori-
ginal-Bedienungsanleitung fir ,Linearfihrungen mit Kugelkette Typ
SSR, SNR/SNS, SHS, SHW und SRS*.

Handlingsystem
(Lotbad)

Reinigen Sie das Koordinaten — System und das Umfeld mit warmem
Wasser und Neutralseife.

RK

Nach Reinigung der Fuhrungen des Koordinatensystems, missen Sie
den Fettfilm auf den Fihrungen kontrollieren, ggf. nachfetten.

FK

Fetten Sie die Fihrungswagen der Y-Achsen beidseitig an allen
Schmierbohrungen. Fahren Sie den Verfahrweg wahrend des Fettens
komplett ab, um das Fett gleichmaRig im Innern zu verteilen.

Nahere Informationen zu den Zahnriemenachsen entnehmen Sie der
Original-Bedienungsanleitung fur ,Zahnriemenachse EGC-...-TB-KF-*.

FK

Fetten Sie das Zahnstangengetriebe der Z-Achse am Schmiernippel.
Fahren Sie den Verfahrweg wahrend des Fettens komplett ab, um das
Fett gleichmaRig auf der Zahnstange zu verteilen.

Nahere Informationen zum Hubgetriebe (Z-Achse)) entnehmen Sie der
Original-Bedienungsanleitung fiir ,lifgo® & lean SL® 5.0 — 5-4“.

FK

Der Fuhrungswagen der X-Achse besitzt ein Abstreifer-Kit mit Fettre-
servoir und ist flr ca. 10 Jahre wartungsfrei. Danach sollte die Achse
getauscht oder aber ein groRRer Service durchgefiuihrt werden.

FK

SelectLine

2016-01-12

10/7




10 Pflege-, Kontroll- und Wartungsarbeiten

Bereich Tatigkeit Personal Bemerkung Intervall
FK = Fachkraft 5 = -E_) 5 E
RK = Reinigungskraft _% E g f& E; %’ §
Vorheizungen Flhren Sie eine Sichtprifung der Heizstrahler in der Unter- und in der FK
Oberheizung durch.
Fihren Sie eine Sichtprifung der Glaskeramikplatte der Unter- und FK
Oberheizung auf eventuelle Beschadigungen durch.
Reinigen Sie die Glaskeramikplatte der Unter- und Oberheizungen mit RK Seifenlauge
einer leicht alkalischen Lésung oder einem handelsublichen Glaskera- Glaskeramik-Reiniger
mik-Reinigungsmittel.
Reinigen Sie die Linse des Pyrometers mit einem Wattestabchen und FK Wattestéabchen
etwas Isopropanol. (nur bei Option Pyrometer!) Isopropanol
Bauen Sie die Vorheizungen aus und ziehen Sie die Klemmen und die FK
Erdungsschrauben an.
Koordinatenfluxer Reinigen Sie das innere und auRere Umfeld mit warmem Wasser und RK Seifenlauge
Neutralseife.
Kontrollieren Sie den Spruhkopf auf Verunreinigungen, die Sie gegebe- FK
nenfalls mit einem Pinsel oder Wattestabchen und etwas Isopropanol
entfernen kénnen.
Reinigen Sie die Sendeoptik der Gabellichtschranke mit einem Watte- RK
stabchen und etwas Isopropanol. (nur bei Option Flussmittelmen-
geniiberwachung!)
Kontrollieren Sie, ob die Leitung zum Sprihkopf blasenfrei ist. FK
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Bereich Tatigkeit Personal Bemerkung Intervall
FK = Fachkraft

RK = Reinigungskraft

taglich

wochentlich

monatlich
vierteljahrlich
halbjahrlich
jahrlich

nach Bedarf

Kontrollieren Sie die Dise der Freiblaseinrichtung und reinigen Sie FK
diese gegebenenfalls.

Kontrollieren Sie die Schlauchverbindungen der Freiblaseinrichtung auf FK
Beschadigungen.

Prifen Sie alle Schlduche fur Flussmittel und Druckluft auf Sproédigkeit FK
und Beschadigung.

Prifen Sie alle Schlauchverbindungen. FK
Kontrollieren Sie den Feinfilter auf Verschmutzung und tauschen Sie FK
ihn gegebenenfalls aus.

Kontrollieren Sie die Funktion der Sensoren. FK

Materialdruckbehilter | Uberpriifen Sie regelmaRig die Deckeldichtung auf Verschlei und kor- FK

(Glasflasche) rekten Sitz.

Uberpriifen Sie beim Austausch von Dichtungen die Vertraglichkeit mit FK
dem eingesetzten Material.

Lotbad 5 Entfernen Sie UbermaRigen Anfall von Kratze im Tiegel. RK
Reinigen Sie die Lotoberflache im Bereich in dem die Lotniveaumes- RK
sung durchgefiihrt wird.

Uberpriifen Sie den Lotstand im Létbad und fiillen Sie gegebenenfalls FK
bis 5 mm unterhalb des Randes auf.
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Bereich Tatigkeit Personal Bemerkung Intervall
FK = Fachkraft 5|l =| 8| s 5
RK = Reinigungskraft _% E g f& E; %’ §

Reinigen Sie die Duse(n) mit einer Naturhaarburste oder Pinsel.

Kontrollieren Sie die Verzinnung der aktivierten Létdlisen. Reinigen und
verzinnen Sie diese nach Bedarf.

RK

Reinigen Sie niemals mit
einer Drahtbiirste oder
spitzen Werkzeugen.

Uberpriifen Sie den festen Sitz und die Stellung der Dise(n) und korri-
gieren Sie diese eventuell. Reinigen Sie den Disensockel.

FK

Reinigen Sie die Bohrung fur den Lotzufluss im Dusensockel mit der
Reinigungsnadel.

FK

Reinigungsnadel

Bauen Sie das Steigrohr aus und reinigen Sie es mit einer Naturhaar-
birste oder Pinsel bzw. einer Spachtel (Reinigungsbesteck). Beim Zu-
sammenbau auf Einbaurichtung achten!

FK

Fetten Sie nach allen War-
tungsarbeiten die Gewinde
der Schrauben an der L6t-
einheit mit Schmierfett AL
1100 (Artikel-Nr. 90038006).

Reinigen Sie die Innenwande des Tiegels vollstandig mit dem Reini-
gungsbesteck. Bei allen Reinigungsarbeiten ist darauf zu achten,
dass die Beschichtung der Léteinheit nicht beschadigt wird.

FK

Reinigen Sie niemals mit
einer Drahtbiirste oder
spitzen Werkzeugen.

Ultraschall-Reinigung

Kontrollieren Sie die Innenseite der Reinigungshilse (Sonotrode).
Die Reinigungshtilse sollte frei von Lotresten sein.

FK

Uberpriifen Sie, dass die Létdiise nicht bis zum Anschlag in die Reini-
gungshilse fahrt.

-> Lotreste bleiben in der Reinigungshiilse hédngen
-> Létduse kann einfrieren (bleibt hdngen)

-> Zuviel Lotreste fihren zum Ausfall der Ultraschallreinigung.

FK
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10 Pflege-, Kontroll- und Wartungsarbeiten

gen)
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Bereich Tatigkeit Personal Bemerkung Intervall
FK = Fachkraft 5 = -E_) 5 €
RK = Reinigungskraft _% E g f& E; %’ §
Reinigen Sie die Reinigungshilse mit der Reinigungsnadel. FK Reinigungsnadel,
. . . L . L . ggf. HeiRluftgeblase
Falls dies nicht moglich ist, erhitzen Sie die ausgebaute Reinigungs-
hilse (z.B. mit einem Heil3luftgeblase) bis das Lot flissig ist und heraus
lauft.
Kiihistation Kontrollieren Sie die Abdeckgitter der Lufter an der Innen- und der Au- FK
Renseite, gegebenenfalls reinigen.
Bediensoftware Létprogramme speichern (z.B. vor Update, nach Anderungen) FK externer Datentréger
Prozessdaten Uberprifen, Backup erstellen FK externer Datentréger
Benutzerdaten Uberprufen (Vollstandigkeit, Zugriffsrechte, ...) FK
Backup der Bediensoftware erstellen (z.B. vor Update, nach Anderun- FK externer Datentrager
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11 AuBerbetriebnahme und Demontage

g is our Passion

11 AuBerbetriebnahme und Demontage

11.1 Demontage

I,//_“\I Die Sicherheitshinweise entnehmen Sie dem Kapitel ‘Allgemeine Si-
‘ [:[ﬂ ' cherheitshinweise’ in dieser Bedienungsanleitung.

-

Bestandteile Die Lotanlage besteht im Wesentlichen aus folgenden Komponenten:
»  Aluminium
> Stahl / Edelstahl
> Glas
> Kunststoff
» Elektrische Komponenten

Diese Komponenten sind mit Ausnahme der elektrischen Teile recyc-
lebar.

Vorgehensweise Die Anlage ist vor der Demontage griindlich zu reinigen, insbesondere
der Prozessraum.

Um eine Wiederverwertung zu ermdglichen, ist die Létanlage entspre-
chend zu demontieren.

Informationen zur Demontage kénnen den Kapiteln "Wartung" der ein-
zelnen Maschinenbaugruppen entnommen werden. Diese Kapitel be-
inhalten Anweisungen zum Entfernen verschiedener Komponenten,
um Wartungs- und Reparaturarbeiten durchfihren zu kénnen, die auch
fur die Demontage zutreffen.

Um die Komponenten der Létanlage zu entsorgen, sind die Aluminium-
, Stahl-, Glas- und Kunststoffteile dem entsprechenden Recycling zu-
zufuihren. Die elektrischen Teile sind Sondermll und als Elektroschrott
entsprechend den gultigen gesetzlichen Vorschriften fachgerecht zu
entsorgen.

Achtung!

Beachten Sie zur Entsorgung der einzelnen Komponenten die entspre-
chenden Entsorgungshinweise im SEHO Betriebsmittelkatalog.

SelectLine 2014-10-29 11/1



11 AuBerbetriebnahme und Demontage

is our Passion

SelectLine 2014-10-29 11/2



12 Technische Daten

12 Technische Daten

Elektrischer Anschluss

Druckluft

Stickstoff

Absaugung

Schallemission

Leiterplattengrofe

Anschlussleistung
(abhangig von Konfiguration)

Anschlussspannung
Druckluftanschluss
Druckluft-Vordruck
Stickstoffanschluss
Stickstoff-Vordruck

Stickstoffverbrauch
(je Loteinheit)

Durchmesser Absaugstutzen
Anzahl Absaugstutzen
Absaugleistung

Luftschall

Max. LeiterplattengroRe
(ohne Maske)

Max. Bauteilndhe, oben

Max. Bauteilnbhe, unten

s our Passion

siehe Typenschild

siehe Typenschild
Ya" (Innengewinde)
min. 6 bar

Ya" (Innengewinde)
min. 4 bar

ca.1,5-2m%h

@ 200 mm
y

1000 m3h
<70dB

500 mm x 500 mm

100 mm

30 mm

Lotbad Lotbad 5 Fallmenge: ca. 10 kg
Aufheizzeit: ca. 1 h

Oberheizung (IR-Strahler) 6 kW

Oberheizung (Quarz-Strahler) 6 x 1,25 kW

Grolte Oberheizung 720 x 500 mm

Vorheizung Oberheizung (IR-Strahler) 6 kW
Oberheizung (Quarz-Strahler) 6 x 1,25 kW

Unterheizung (Quarz-Strahler) 6 x 1,25 kW
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12 Technische Daten

Fluxer

GrofRe der Lotanlage

Gewicht der Létanlage

Transportkiste

Dropjet-Dise

Flussmittelbehalter

Lange
Breite
Grundflache

Hoéhe
(abhangig von Transporthéhe)

Gesamtgewicht
(abhangig von der Ausstattung)

Gewicht pro m?

Gewicht pro Stellfu® / Punktlast
Lange

Breite

Hohe

Technische Anderungen nach Drucklegung vorbehalten!

is our Passion

1 -3 Dusen

Glasflasche: 1 x 0,8 | (Standard)
Glasflasche: 2 x 0,8 | (Option)
Edelstahlkanister: 1 x 10 | (Option)
2525 mm

1832 mm

4,68 m?

1475 mm

ca. 1500 - 1800 kg

ca. 320 kg
ca. 375 kg
nach Bedarf
nach Bedarf

nach Bedarf
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